
APP A R E IL S  I»E CHAUFFAGE

isoi A la m b ic s  en cu ivre
é lamés à l ’intérieur, couvercle 
avec fermeture à boulons et 
écrous, colonne cylindrique 
pour empêcher les entraî
nements de liquide, réfrigé
rant sur socle, niveau con
stant permettant d'alimen
ter d’une façon continue la 
chaudière avec l’eau chaude 
qui se trouve h la partie 
supérieure du réfrigérant, 
fourneau à gaz et tube réfri
gérant pouvant se placer 
dans la colonne et permet- 
tant de faire des fractionne

ments fig. I-J'.Kt1.

ULTIM HEAT®
M U SEU M

N° 1 Capacité utile de la chaudière 2 litres 200 »
2 _  —  4 — .............................................210 »

3 —  —  6 —  . . . 350 »
4 —  —  10 — ........................................  385 »

Fourneau à charbon pou r les n 3 el 4 seulem ent......................................  30 »

Le s m êm es, chau/J’és au p étro le , plus-value de francs. 15 *>, 20 », 30 » et 40 >

1895. A la m b ic s  à d is tilla tio n  co n tin u e , bre

vetés S. G. 1). G. (fig. 1300), avec four

neau au pétrole.

N« 1 pouvant distiller 65 litres en 24 heures. 70 »

2 _  135 — —  145 »

3 _  195 —  —  210 »

i
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ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

A P P A R E IL S  DE CH AUFFAGE

1890. A la m b ic  pour distillation de l’éther, du sulfure de carbone et 

des essen ces, chauffé à l’électricité (fig. 1301 ) .................. 175 »

1897. A la m b ic -é tu v e  de M. M oitessier, permettant le chauffage à 

température constante d’une étuve tout en produisant une distil

lation d’eau, avec brûleur à gaz, niveau constant et bain de 

sable (fig. 1302).........................................................  285 »

1898. A la m b ic  de M ohler, pour le dosage des impuretés contenues dans

les alcools d'industrie 80 »
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APP A R E IL S  DE CHAUF FAG E

1899. A la m b ic s  à usages m u ltip le s , système D eroy, breveté 
fig. 1303).

s. G. LWIQ1M HEAT®  
V IRTU AL  M U SEU M

Ces alambics peuvent servir :

1» Comme alambic avec ou sans

bain-marie.

2o __ bassine à fond rond for

mée par le bain-marie;

3° — bassine à fond plat for

mée par la cucurbitë ;

4» — bassine double à bain-

marie.

CONTENANCE
I»F. LA CHAUDIÈRE EN LITRES

CONTENANCE
DU RAIN-MARIK EN LITRES S A »  F O WR X lî A W AVEC FOURNEAU EN TOLE

G 3 106 » 125 »
10 5 140 » 165 »
20 10 200 » 240 »
30 13 240 » 285 »
40 20 280 » 330 »
50 25 320 » 380 »

1900. A la m b ic  D u ja rd in
(type 19 0 3 ), avec 
alcoomètre contrôlé 
divisé de 4 à 14° en 
1/10 de degré. Ther
momètre contrôlé , 
carafe, éprouvette, 
table de correction 
en 1/10. Chauffage à 
l’alcool (fig. 130i) :

fin une boîte à poignée.

70 ï

Pour vins de liqueur. Alcoomètre 
de 14* ù 24° en 1/10................. 10 * •

Fig. 1301.



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E
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ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Fi*. 1308.Fi*. 1303.

1901. A la m b ic  S a lle ro n , petit modèle, billion verre ilig. 1305).

Complet clans sa boîte...............................................................................  28 »

1902. Le m êm e, grand modèle, tout en cuivre, avec 2 alcoomètres.

( tlif. 1306). Complet dans sa b o îte ............................... 40 »

1903. A la m b ic  S a lle ro n , type 

officiel (fig. 1307) :

Avec alcoomètres contrôlés, 

divisés en 1/5 de degré. 125 »

Le même, avec alcoo

mètres contrôlés, divisés 
en 1/10 de degré. . . . 150 »
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A PPA It El LS DE CHAUFFAGE

ULTIM HEAT®
V IRTU AL  M U SEU M

moi. A la m b ic  S a l
leron, àqualre 

chaudières dis

posées en bat

teries, pour dis

tillations mul

tiples. complet 

avec a lc o o 

mètres , éprou

vettes et chau

dières de l’a

lambic.

Fig. 1308). 150 »

Fig. 1308.

1905. ACCESSOIRES DE RECHANGE POUR ALAMBICS SALLERON

Alcoomètre petit m odèle ..................................

— tjrond modèle contrôlé en 1,5 .

Ballon en verre.......................................................

Eprouvette à rainure petit modèle.................

— (jrand modèle 

Hondelles en caoutchouc pour les raccords. 

Table tle correction de température. . . 

Thermomètre à alcool pour alambic. .

— contrôlé................................

la pièce. 2 50

—  4 »

.» 50 

1 50

— 2

la paire. » 20

la pièce. ’> 50

—  2

—  4 »

i



A P P A R E IL S  DE CH AUFFAGE
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ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

olonne à fra c tio n n e r de M M . C la u d o n  et M o rin , avec 

chaudière en cuivre et son fourneau à gaz, la colonne fractionnée, 

un réfrigérant; sans les appareils accessoires (fig. 1309' 520 »

Fig. 1301*.

1907. 1-c même appareil, avec chaudière en cuivre fort brasé, pour la distillation et 
la rectification des pétroles.................. ........................................ 590 *

A p p a r e ils  a ccesso ir es  co m p o s ts  d 'un  m a n om ètre  a v ertisseu r , d 'u n e  ép ro u v e tte  ja u g e ,  

d ’un a p p a re il  a v er t is s eu r  d e  fla con  p le in , d e u x  th e r m o m è tr e s .................... 70

1908 . A p p a re il à é va p o ra tio n  et co n ce n tra tio n  dan s le v id e  :

Appareil composé d’une chaudière en cuivre élamé, chauffée sur un bain- 
marie à eau ou à sel concentré. I.a chaudière, de forme large et peu pro

fonde. permet une évaporation rapide. I.cs produits volatils sont condensés 
dans un second appareil, et les rentrées d'air se font par un robinet après 
filtration aseptique dans un manchon rempli de coton . 465 »
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A P P A R E IL S  DF. CHAUF FAG E

1909. A p p a re il de M. A . F e rn b a c h , pour la fabrication de 
pures (fig. 1310)-, breveté S. G. I). G.

lcvüilTtMHEAT®
V IRTU AL  M U SEU M

Fig. 1310.

Appareil complet, grand modèle, d'une contenance de 100 litres. . 650 »
petit —  —  40 —  . . .  450 »

Les mêmes, sans le stérilisateur B , grand m odèle...............................  500 »
—  —  petit —  ...............................  350 »

R o n d e lle  c a o u tc h o u c , g r a n d  m o d è le . . 8
— p e tit  —  6

P in c e  h v i s ...............................................  3 •
T u b e h co ton  / i ° l ........................................... . . .  2

n ° ? ...........................................................  3 -

i9io. A u to c la ve s  en acier fig. 1311 ), avec clefs de serrage.

de 700 c/ c de capacité...................................  . . 325 »
1 litre — .................................................. 375 »

2 — .................................................  500 »

A d d itio n  ail c o u v ercle  d ’un r o b in e t  p o in tea u  a c ie r , d 'une
p iè c e  a c ie r  a rec  r o b in e t ....................................................  35

A d d itio n  au c o u v ercle , p o in tea u  e t  b r a n c h e  p o u r  r e c e 

v o ir  un m a n om ètre ..........................................................  70
fia  in  d 'h u ile , t r ép ied  e t  b r û le u r  p o u r  a u toc la v e  delQ O  Cjc . 150

— i li tr e . 160 -
— 2 — 170 -



ULTIMIi ^ T P e tit autoclave  fie 120
VIRTUAL MUSEUM

A P P A R E IL S  DE CH AUFFAGE

île diamètre, pour la stérilisation au-dess 

de 134", en cuivre rouge brasé, couvercle mobile et collerette 

en bronze, fermeture à boulons à rabattement, manomètre, 

robinet et soupape de sûreté, panier intérieur en fil de fer 

étamé avec disque support mobile; pouvant contenir un litre 

en verre ordinaire (lig. i;{12).

Avec enveloppe tôle, à poignées 

—  —  cuivre —

F ou rn ea u  à g a z  p o u r  le d it . . 

— h p é tr o l e  p o u r  le  d it .

un2. A u to c la ve s  de M. C h a m b e rla n d , pour la stérilisation dans la vapeur

d’eau saturée, en cuivre rouge brasé, cou vercle  m obile  

en bron ze  ou cou vercle  A charnière, fermeture à boulons 

à rabattement, manomètre à indications thermomé

triques, robinet, soupape de sûreté, panier intérieur en 

toile métallique, fourneau en tôle et brûleur à gaz (fîg. i:il3):

■iioIhIc

de 120"/“ diam. int'. enveloppe tôle. 120 » ï)
120 — — — cuivre. 150 » »
200 — — — tôle. 200 » D

200 — — — cuivre. 220 » 235 »
230 — — — tôle. 280 » 320 »
340 — -  — — 350 » 440 »
400 -  — — — 500 560 »
430 — — — — 550 » »

Fiji. 1313.
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de 200 m/m de diamètre intérieur: 175 »

250 —  —  —  210 »
310 -  —  —  290 »
100 — — 375 »
450 —  —  —  420 s

500 — —  500 »

la vapeur à 100° et au-dessus. Appa
reils en acier galvanisé avec cou
vercle mobile en acier , m anom ètre  

à indications thermométriques, ro
binet, soupape de sûreté, panier in
térieur en cuivre renforcé, four
neau en tôle forte et brûleur à gaz 

(fig. 1314 :

A u to c la ve s  de M. C h a m b
pour la stérilisation des mil

ULTIMHEAT® 
MUSEUM

eux dans

1314.

Fig. 1315.

1914. A u to c la ve s  d u  professeur 
R adais, à circulation de vapeur 
de haut en bas, pour la stérilisa
tion des liquides, chaudière en 
cuivre rouge et bronze montée 
sur un support roulant, couvercle 
en bronze pivotant autour d'un 
axe par le jeu d'une pédale. Rou
lons à rabattement, brûleur à 
gaz à hauteur variable, vidange 
facile de la chaudière. panier in
térieur en cuivre rouge avec cou
vercle mobile (fig. 1315) :

Grand modèle, diamètre intr. 250 m/m. 450 » 
Petit modèle, diamètre inlr. 340 m/m. 550 »

3



cl dans cc cas il y  a lieu de compter pour cltar/ue appareil sur une plus- 

value de :

Four autoclave île 120 m/ m île diamètre. . . .    15 »

200 — —  .......................  20 »
230 —  —    30 »

3i0 — — 40 »
_  400 — —    50 »
_  430 — —   60 »
— 300 — —   60 »

1<»I6. Paniers en fer-blanc, avec couvercle à poignée, anse, fond en toile métallique, 

servant il la stérilisation et à la cuisson des pommes de terre, s'ajus

tant dans les autoclaves.

Four l’autoclave de 120 ll|/"> de diamètre .

—  200 —  —

— 230 — —

— 330 — —
— 400 — —

6 » 
7 50 
9 50 

13 » 
20 »

ACCESSOIRES DE RECHANGE POUR AITOCLAVES

1017. P a n iers  en cu iv re  p o u r  au to cla v e  d e  120 mJm. . 13 »
_  — 201) — 22 •
_  — 250 — ......................... 31 »
_  — 340 — ................................... 40 -

1018. R o n d e lles  on ca ou tch ou c  p o u r  au to cla v e  d e  120 2 50
— — 200 — . . .  3 50

— 250 — . . .  . 4 50
— — 340 — . 7 50
— — 400 — . 10 »
— — 4 H0 — . 11 50
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A P P A R E IL S  DE CH AUFFAGE

ULTIMHEAT®
1919. P etit autoclave  en c u iv re  e m b o u ti épais, pour réactu^p^y^L MUSEUM 

i’orles pressions, avec manomètre à 25 kilo"., soupape à ressort ou 

à poids, couvercle en bronze.

Diamètre intérieur 80 m/m, profondeur 200 m/m....................................... 150 »

B A I N S  D ' A I R  — B A I N S  D ' H U I L E

1920. B a in  d ’a ir  c y lin d r iq u e , pour 3 tubes de 300 m/m de longueur avec 
enveloppe tôle et brûleur...................................................  72 »

Fig. 1316.

1921. B a in  d ’a ir  portatif, en tôle rivée, avec double couvercle, double fond, 
4 étuis en f e r , ou en cu ivre rnutje et b ro n z e , brûleur à gaz de
8 becs (fig. liilti) :

Avec 4 étuis en 1er............................................................................................. 75 »
en cuivre et bronze.................................................................. 95 »

1922. B a in  d ’a ir  (é tu v e  de M. M a n g o n ), chauffé à l’alcool, cuve

en tôle traversée par trois 
tubes de 30 m/m de diamètre 
et 350 m m de long. Modèle 
spécial pour laboratoires 
agricoles fig. i.'U7). 40 s



A P P A R E I L S  DK CHAUF FAG E

ULTIMHEAT®
Virtual WéseurBains d ’h u ile de B e rth e lo t,

à  4  ou 10 tubes :
PETIT MODÈLE 

A 1 TUBES
GRAND MODÈLE 

A 10 TUBES

Comprenant : Une marmite en fo n te ............................... 18 » 30 »
Tubes en fer..................................................... 18 » 45 »

Brûleur à  gaz spécial................................... 2 2  » 30 »

Robinet double avec raccord pour ledit. 10 » 11 »
Etui à  thermomètre...................................... 2  » 2  »

Appareil complet........................................... 70 » 118 »

Cuisse en tô le  avec co u v e r c le , d o u ille  à th erm o m ètre  p o u r  r e c o u v r ir  le  hain d 'h u ile  et
d i r ig e r  ses v ap eu rs dans la c h e m i n é e ........................ ...................................................  80

M a çon n erie  p o u r  le  p e tit  m o d è le ,  e n v ir o n ................................................................................... 180 »
— f/rand — — ...................................................................................  250 »

XI T-l.T
Fi?. 13! S.

1921. B a in  d ’h u ile  de W u r t z ,  avec 

fourneau en tôle, composé d’une chau

dière tubulaire en cuivre fort pour 4 tubes, 

avec couvercle à bain sable, enveloppe 

tôle, brûleur à îi becs (fig. 1318). 200 »

Le même, pour 8 lu b e s........................... 250 »

T u b es  en f e r  b ou ch és  à r is ...............  4 50

B A I N S - M A R I E

1925. B a in s -m a r ie  en fer étam é, avec rondelles et deux poignées 
lig. 1319).

Fig. 1319. 400 —  —  6 —  ..........................  14 »

1926. B a in -m a rie  en fer étam é, forme casserole de 110 m/m de dia
mètre. ........................................................................................  2 75
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Fig. 1322.

1928. B a in s -m a rie  en c u iv re  ro u ge , form e co n iq u e , sur support en 

fer avec rondelles et 1 discpie percé de i  trous recouverts chacun 

par un petit couvercle à bouton, avec niveau constant en verre ou 

niveau constant en cuivre i fig. 1321 et 1322) :

AVEC AVEC
NIVEAU CONSTANT NIVEAU CONSTANT

EN VERRE EN CUIVRE
(fig. 1321) (fig. 1322)

de 200 “ / “> de diamètre................................................ 21 » 22 »
230 —  —  ................................................ 23 » 24 »
300 —  —  ................................................ 25 » 28 »
330 —  —  ................................................ 30 » 35 »

1929. B a in -m a r ie  en c u iv re  ro u ge , form e co n ique, avec rondelles 

et 1 disque percé de i  trous recouverts chacun par un petit cou

vercle à bouton, niveau constant en cuivre; sur support en fer pour 

recevoir l'entonnoir de Victor M eyer.............. 40 »



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

ULTIMMBAîBai
VIRTUAL MUSEUM

n -m a rie  en c u iv re  ro u ge , form e c y lin d r iq u e , avec poi- 
née. rondelles et 1 disque percé de 4 trous lîg. 1323):

SANS
NIVEAU CONSTANT

AVEC
NIVEAU CONSTANT

140 '»/“> de diamètre.................. 11 50 16 50
160 —  —  ................. 14 » 18 50
180 -  . 16 » 20 50
200 —  —  .................. 18 » 22 50

1931 B a in s -m a rie  en fonte ém aillée, avec rondelles et deux poignées :
de 160 ln/ m de diamètre avec 3 rondelles................................................. 4 50

190 —  —  4 —    5 »
220 —  —  5 —    7 »

Fig. 1324. Fig. 1325.

1932. B a in -m a rie  en fonte ém aillée à niveau constant, avec couvercle
de porcelaine de 160 “/" de diamètre percé de 3 trous, recouverts 
chacun par un petit couvercle à bouton (fig. 1324) .................. 18 »

1933. B a in -m a r ie  en fonte ém aillée, niveau constant, support garni de
toile métallique, pour évaporation des liquides inflammables, avec 
brûleur à gaz de 230 m/,n de diamètre (fig. 1325 . 34 »

B a in -m a rie  en porcela ine  de B e rlin ,
avec rondelles (fig. 1320) :

Diamètre-240 hauteur 115 . 28 50

_
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1935.

A P P A R E IL S  I)E C II A U F PAGE

G ra n d  b a in -m a rie  re c ta n g u la ire , à vaporisation rapide 

sur support fer, niveau constant, 8 trous de 110 ”/ "  de < 

couvercles et rondelles, 650 “/ "  de longueur X  530 “/ “ de- largeu:

ültÏmheat®
MUSEUM

Fi*:. 132*.

Le trop-plein peut être à volonté établi sur l'un des grands ou des petits côtés.

NA.

1936. B a in s -m a rie  à va p o ris a tio n  rap ide , forme 

conique, en cuivre, avec niveau constant, 

7 rondelles (fig. 132») :

de 220 ”/ "  de diamètre............................... 21 »

300 —  —  ...............................  35 »

Fig. 1328.

1937. B a in -m a r ie  pour chauffage 

de capsules, récipients et en

tonnoirs à filtration (fig. 13-29). 

Cet appareil permet de faire 

d’un côté la filtration, et de 

l’autre côté de maintenir à 

une température suffisamment 

élevée les matières gélatineuses 

destinées à être filtrées. 62 »
Fig. 1329.



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

Le mémo, «le 350 “/ “ de diamètre. 100 »
rig. i«mu.

1939. B a in -m a rie  en c u iv re , avec 3 vases en porcelaine de 110 m m de dia
mètre et 173 m/m de profondeur, pour la concentration. . . 72 »

B a in s -m a r ie  avec condenseur et alvéoles fermées, pour la détermination des 
extraits secs :

ULTIMH
VIRTUAL

1938. G ra n d  b a in -m a rie  à niveau 

constant, vaporisation rapide, 

530 «o/m de diamètre, monté 

sur pieds fer, recouvert d'une 

glace à hauteur variable et 

pouvant s'incliner pour abriter 

les matières à concentrer. 

Modèle adopté par Y Institut 

Pasteur  et la F a cu lté  de m éde

cine ■ déposé) fig. 1330). 130 »

Fig. 1331. Fig. 1332.

1940. Modèle rectangulaire (fig. 1331), longueur 450 n,/ m X  largeur 350 œ m, appareil
complet avec fourneau, brûleur à gaz, condenseur et niveau constant. 185

1941. Modèle rond fig. 13321, 300 de diamètre, avec 2 alvéoles de 100 m, m de
diamètre et une de S0 m/m, sans fourneau ni brûleur à gaz. pour être placé 
sur un foyer quelconque.....................................................  100 »
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A P P A R E I L S  DE CHAUFFAGE

IU42. B a in s -m a r ie  en c u iv re  rouge re c ta n g u la ire , avec 
60 m/m de diamètre munis de couvercles, support intérieur 
niveau constant, montés sur pieds, rampe à gaz :

à 18 trous. 
24 —

120 » 

150 b

it)i:i. B a in s -m a r ie  de P a s te u r à sels saturés, pour 

stérilisation, en cuivre brasé, avec support 

intérieur pour fixer les ballons (fig. 133:ï) :

Modèle pour 6 ludions........................................ 60 »

—  12  — ........................................  80 b

A v e c  r é g u la teu r  b i-m é la lliq u e  :  en  p lu s . 45 ••

Fig. 1333.

Fig. 1334.

191-1. B a in -m a r ie  de M. N o c a rd , tempé

rature constante, «avec régulateur 

bimétallique du docteur Roux et avec 

ou sans brûleur i» flamme blanche

(fig . 1334).

AVEC
nnut.Eun

de 440 “>/" 
550 —

de diam. de la cuve. 175 b 

225 b

195 b 

245 »

1945. B a in -m a rie  p o u r sté rilise r le 
s é ru m , avec régulateur bimétal

lique du docteur Roux permettant 

de4maintenir une température régu

lière, brûleur, panier intérieur. 

Hauteur 220 m/m, diamètre 200 m/m 

(fig . 1335)................................... 90 b



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

ULTIMHE/
VIRTUAL MU!

1046. B a in -m a rie  pour inclusions à la paraf

fine, en cuivre rouge, régulateur 

métallique, brûleur à gaz, étuve avec 

couvercle à charnière, table chauffante 

et refroidissante (fig. 1336). 440 #

1047. B a in -m a rie  de N a p l e s ,  pour inclusions à la paraffine, avec régulateur.

brûleur à gaz, étuve à porte vitrée, table chauffante et refroidis

sante, accessoires en cuivre nickelé, thermomètre; monté sur 

pieds. . ...................................  100 »

194s. B a in -m a rie  de Soxhlet.
(Voir Catalogue O u tilla g e  d e  L a b o r a to ir e , n° 1114.)

1949. B ain s-m arie pour l ’a n a ly se  du m alt, avec gobelets cuivre étamés 

à l’intérieur.

AVEC SA.NS
NIVEAU CONSTANT NIVEAU CONSTANT

Avec 4 gobelets, 1 0 0 01 de diam. X 1 4 0 m/ IU de prof. 50 » 44 »
—  7 —  70 —  —  140 — — 62 » 56 »

1950. B a in  de soufre de M. F rie d e l, comprenant ; une chaudière en fer.

un fourneau en tôle et un brûleur B u n se n ................................ 34 »
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A P l'A U E lL S  DE CHAUFFAGE

10.)-J.

Fig. 1338.

Bloc portatif de W ie s n e g g  en fonte de fer, destiné à rmipUk'HMHEAT'
les bains d’air ou d'huile pour analyse sous pression eM^TiWM- MUSEUM 
scellés, étuis en fer, brûleur à flamme blanche, enveloppe r-frîv- 
taire en plusieurs parties; nouveau modèle permettant le déplace
ment et le remontage facile de l’appareil fig. 1338).

Bloc à 4 tubes

PIÈCES DE RECHANGE POUR I .'kNVELOPPE RÉFRACTAIRE

160 » 
210 »

V oû te  avec p o ig n é e s .

P ie d  d r o i t ................
P o r te "en  4 p a r tie  .

13 - 
4 80 
9 » 

13

1953. Bloc c y lin d r iq u e  en fonte, avec 

fourneau en tôle et brûleur. Ap

pareil pour 3 tubes de 300

(fig. 1339).................  97 »

T u b e  d e  r e c h a n g e . 4 »

Fig. 1330.

Fig. 1340.

1951. B loc de M. M a quen ne pour la 
détermination des points de fusion , 
appareil complet composé du bloc, 
du brûleur, d'un robinet à pointeau 
et d'un thermomètre (fig. 1310).

Petit modèle., long. 255 m/'"  larg. 30 '»/»>. 46 
Grand —  —  255 —  —  40 — 60 »



VIRTUAL

A P P A R E I L S  D E  CH A L ' F F A G E

195.'). A p p a re il pour la détermination des 

points d'inflammabilité des matières 

explosives. Modèle .adopté dans les 

laboratoires des poudres et explosifs 

(fig. 1311 ) ................................... 100 »
P.lEQUËiiV Iss-. C u t: Pabis 

Fig. 1311.

1956. B loc chauffé à l ’é lectricité , appa

reil complet avec un thermomètre 

(fig. 1312)...................................  62 »

Boite en tôle pour la stérilisation des plaques 

de verre. Dimensions intérieures : lar

geur 4 0 “ / “ , longueur 1 4 0 “ / “ , hauteur 

180 m/ m (fig. 1 3 1 3 ) ..........................  3 75

Fig. 1313.

Fig. 1311.

1958. C h a u ffe -Tu b e s  de M. D itte , composé d'une 

rampe avec 2 supports montée à hauteur va

riable sur un bec Bunsen à robinet à air
(fig. 1311):

de 120 ”/ "  de longueur..................................  15 ®

200 —  —  ......................................  18 »
300 —  —  . . . . 25 »

400 —  —    30 »

C h a u ffe -tu b e s , avec 

réglables (fig. 1315). .

supports, fourches 

25 ï

Fig. 13 43.
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APP A K E IL S  I)E CHAUFFAGE

ULTIMHEAT®

1960. C h a u ffe -tu b e s  d ’H o ffm a n n  MUSEUM
d ’H o ffm a n n ), pour amphithéâtre?, 
longueur 300 hauteur variable

(fig. 1346). . . . 50 »

1961. C h a u ffe -tu b e s  de M. O gier, spécial 

pour appareil de Marsh fig. 1347) :

Rampe de 10 becs 20 »

—  20 —  . 38 »

1962. E n to n n o irs  pour filtration à chaud.
(Voir 1339, 1340 et 1341 du Catalogue O u tilla g e  e t  A p p a re ils  

d e  L a b o r a to ir e ) .

1963. E n to n n o irs  en c u iv re  pour filtration à chaud,
montés sur pied, chauffés p u r  l ’élec/rici/é 
(fig. 1348 :

de 100m/ m de diamètre. 
450 —
200 —

30 » 
40 » 
50 »

É T U V E S  A  A I R  C H A U D

196t. É tu ve s  à a ir  ch a u d  en cu iv re  
ro u ge ,montées sur pieds, à simple paroi.

Petit modèle à 1 tablette mobile . . .  17 »
Dimensions intérieures : 180 mm de largeur, 130 

de profondeur, 130 » / »  de hauteur.

Grand modèle à 2 tablettes mobiles. . 26 50
Dimensions intérieures : 280 «» 1,1 de largeur, 150 ■»

de profondeur, 150 1,1 m de hauteur (fig. 1349).

R am pe à g a z  in d ép en d a n te  p o u r  le  p e tit  m od èle . 11 
— — g ra n d  — 12

i



APP A R E IL S  DE CHAUFFAGE

Fig. 1350.

1965. É tu v e  à a ir  ch a u d  d u  D r C o u lie r, en tôle 

élamée et rivée i fig. 1350) :

Sans lampe à pétrole. . . 21 »

Avec —  —  . . 17 »

Fig. 1352.

1967. É tu v e  à a ir  ch a u d  de F re s e n iu s , à trois compartiments, en 
cuivre rouge, simple paroi, crochets pour la fixer au mur, 
tablettes mobiles, ouvertures pour thermomètre et régulateur, 
socle tôle pour placer les brûleurs fig. 1352) :

Sans les brûleurs. . 75 »
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Fi*. 1333.

a p p a r e i l s  d e  c h a u f f a g e w ^ ï i r
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

1968. É tu ve s  à a ir  ch a u d  de M. M aurice  

de T h ie r r y , en tôle (fig. 1353) :

Petit modèle, haut' 4 0 0 diam.  180. . 14 ®

Grand —  -— 4”>0 — —  320. . 20 »

1969. É tu ve s  à a ir  c h a u d  de W ie s n e g g , à doubles parois, portes 

vitrées, brûleur à gaz de hauteur variable, intérieur en faïence 

vernie ( f ig.  1354) :

Petit modèle...................................  110 i>
Hauteur 290 >" *», largeur 240 n‘,

profondeur 250 "V".

Grand modèle...................... 160 »
Hauteur 400 largeur 310 m/ni, 

profondeur 300 m.

j,CT,T GRAND

PIÈ C E S DE REÇU A NUE
MODÈLE MODÈLE

Faïence vernie intérieure </c rechange avec
les tablettes ........................................................ 45 » 60 »

Tablettes seu les ................................................... 5 - 8 »

1970. É tu ve s  à a ir ch a u d  de W ie s n e g g , à double paroi et porte 

vitrée, chauffées p a r  V électricité , bain de sable, deux tablettes 

mobiles, intérieur faïence vernie :

Grand modèle 

Petit —

200 » 

180 »



A P P A R E I L S  DE C H A U F F A G E

1971. É tu v e  de M. F re m y , en bois vitré 
bain de sable, fourneau à gaz en 
fonte, tablettes mobiles, porte à 
deux vantaux. Cheminée posté
rieure formant double paroi de la 
base au sommet (fig. 1355). 235 »

Dimensions intérieures :

largeur 340 hauteur 700 m/ m, 
profondeur 320 m/ m.

m & m
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

Fig. 1335.

1972. É tu v e s  à bain  de sable de M . S c h l œ s i n g , pour évaporation des 

acides, avec rampe à gaz fig. 1350 ) :

de 250 m/a  X  250 m/m, parois tôle. 22 »

—  —  cuivre. 32 »

de 470 m/ nl X  320 ln/ m, parois tôle. 50 #

—  — cuivre. 65 »

de 600 X  -30 '»/■», parois tôle. 58 »

—  —  cuivre. 80 »

Rampe à gaz p o u r étuve n° \ . . 12 »

Fig. 1330.

1973. É tu v e  à b a in  de sable de M. S c h lœ 
sing , pour évaporation des acides, 
chauffée par l’électricité fig. 1357 I :

de 230 m/ m X[-30 m/ m, parois tôle. A0 »



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E &  

. k/^TIM 
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ULTIMHEAT® 
MUSEUM

M. F rie d e l, avec cheminée 

pour aspirer les produits d’éva

poration. parois tôle, avec rampe 

à gaz fig. 1358) :

de 250 m/m X  250 m/m. . 45 »

Hampe «1 g a z ............................ 12 «*

1975. É tu v e  à b a in  de sable de M. Y v o n ,
pour dessécher les filtres fig. 1359) :

Avec thermomètre . . . .  35 »

Sans —  .................. 30 »

1970. É tu ve s  à te m p é ra tu re  constante 
p o u r c u ltu re  m ic ro b ie n n e ,
avec régulateur bi-métallique du 
Dr Roux (fig. 1360) :

N° I. Porte à deux vantaux........................... 550 d

Dimensions intérieures : hauteur i "30 , 
largeur 750 n,/m, profondeur 500 mj m.

X° 2. A  une seule porte ........................... 450 »

Dimensions intérieures : hauteur 900 ",/m, 
largeur 560 profondeur 420 !".

X° 3. A une seule porte i fig. 1360 . . . .  240 »

Dimensions intérieures : hauteur 600 mj m ‘ 
largeur 350 in/ m, profondeur 280 »«

Fig. 1360.

X° i . A une seule p o rte ............................... 175 »

Dimensions intérieures : hauteur 500 m/m, 
largeur 280 m ,n, profondeur 200 m/m.

4



AP P AREI L S  DE CHAUF F AGE

ULTIMHEAT® .
VIRTUAL M U © E L )iB tuves avec ré frig é ra n t, pour cultures sur gélatine, fermentation 

ou germination dans les pays chauds, pour températures plus 
basses que la température ambiante, avec régulateur bi-métallique 
du Dr Roux.

N° 1 . Porte à deux vantaux.................................................................................... 735 »
Dimensions intérieures : hauteur 1«»30, largeur 750 profondeur 500 “ / m.

N° 2. A une seule porte............................................................................................610 »
Dimensions intérieures : hauteur 900 */*“. largeur 560 profondeur 420 ■ .

N° 3. A une seule porte............................................................................................  335 »
Dimensions intérieures : hauteur 600 "*/"*, largeur 350 ni profondeur 280

N° 4. A  une seule porte............................................................................................  270 »
Dimensions intérieures : hauteur 500 u,/“\ largeur 280 profondeur 200 ra/ m.

É tu ve s  à g e rm in a tio n s  de 

M. S c h rib a u x , avec régula
teur métallique fig . 1361 :

N" I. 10 plateaux cuivre nickelé. . 910 »

Dimensions intérieures : 
haut. l Ui30, larg. 750 ««/•“, prof. 500 mj u-,

X° ’l .  10 plateaux cuivre nickelé. . 630 »

Dimensions intérieures : 
haut. 900 m/ ,n, larg. 560 mJta1 prof. 420 mj ai.

X° 3. 8 plateaux cuivre nickelé . . 420 »

Dimensions intérieures : 
haut. 600 mi m, larg. 350 m/ ,n, prof. 280

X° 4. 8 plateaux nickel pur. . . . 280 »

Dimensions intérieures : 
haut. 500 n'/ra, larg. 280 “»/«“ . prof. 200 »• »>.

Fig. 1361.
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Fig. 1362.

1079. Etuves à cultures, ch^ ^ ïlU S E U M  
l ’é le c tr ic i té , régulateur nouveau 

modèle à action directe et relai 

indépendant, appareils complets

avec accessoires, relais, radiateurs, 

régulateurs et rhéostats de réglage 

fig. 1362 :

N° I. Dimensions intérieures : hauteur l «>35,
largeur 750 “> profondeur 500 ■»/■». 580 B

N° 2 (fig. 1362). Dimensions intérieures :
haut. !■», larg. 580'»/“ , prof. 400“ / '” . 4 9 0  „

N° 3. Dimensions intérieures : hauteur G00
largeur 400 mjm, profondeur 270 375 »

N° 4. Dimensions intérieures : hauteur 530
largeur300“',“', profondeur 1S0”> 270 »

1980. É tu v e  à a ir  avec ré g u la te u r 
d u  D r Le fe b vre  de V i r -
ton , appareil fonctionnant avec 

une lampe quelconque fig. 1363):

Dimensions intérieures : hauteur 300 m/™, 
larg. 300 m prof. 250 »> *'» . 235 »

Fig. 1363.

1981. É tu v e  à v id e  d u  D r L . M a rtin , formée d’une 

cloche en cuivre rouge sans soudure sur plateau 

bronze, hauteur de la cloche 200 “/ “ . Dia

mètre du plateau 150 “/ “ i fig. 1364 . 30 »

Fijr. 1361.



AP P A R E I L S  DE CHAUFFAGEIII ♦■><! 
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

1982. Étuve à vide, cylindrique 

horizontale, entièrement 
en cuivre et en bronze, 
sans régulateur ni brûleur
(fig. 1363 j :

N* I. Diamètre 250 m/m . . 175 » 

N" 2. — 400 — . . 480 »

Fijr. 1365.

l iry u la tcu v  et b r û le u r  p o u r  lesd ilcs . 55 »

Fip. 1360,

1983. Étuve à vide de M. Courtonne, pour la dessication des matières 
sucrées ou autres sur une grande surface. Diamètre utile 300 m/“, 
avec bain-marie, cuve étamée (ig. 1366) :

Sans régulateur ni thermomètre.................................................................. 150 »

Avec — et —  .................................................................. 165 »

1981. La même, Chauffée électriquement avec rhéostat........................................ 245 »

1985. Étuve à  dessécher dans le vide de M. Sidersky, avec porte 
fermée hermétiquement, 2 plateaux intérieurs mobiles, montée sur 
pied avec brûleur à gaz. Dimensions intérieures : diamètre 280 
hauteur 300 :

Sans trompe à eau.............................................................................................175 »

Avec —  ............................................  200 »
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É T U V E S  A  E A U

1987. Étuve à bain-marie pour filtration 

à chaud, de 180 x  110 X 120”/“ . 
Cavité [conique pour entonnoir de 
130 °‘/m, ouverture de 130 "/'m avec 
2 rondelles, tubulures pour thermo
mètre et régulateur, robinet de vidange, 
niveau constant, brûleur et support pour 
tubes à stériliser (fig. 1368) . . 80 »

1988. Étuve à bain-marie du D1 Esbach, fig. 1360) :

Sans support ni brûleur. . . . .................. 35 »

Avec —  et — .................. 48 »

Fig. 1369.



ULTIMH 
VIRTUAL

APP A R E I L S  DE CHAUFFAGE

1969. Étuve de Gay-Lussac, pour températures 
inférieures ou voisines de-)- 100°, en cuivre rouge 
à double paroi, de 180 X 180 X 180 “/“ à 
l’intérieur, avec rampe à gaz et support
(fig. 1370)............................................................. 55 »

La même, sans rampe à gaz ni support. . .  34 »

Fig. 1370.

1990. Étuve de Gay-Lussac, grand modèle de la F a cu lté  des S ciences de 
P a ris  et du L a boratoire des p ou d res  et sa lpêtres : appareil rivé 
et soudé, enveloppe en tôle, brûleur à flamme blanche. Dimensions 
intérieures : largeur 440 “/”, hauteur 300 7", profondeur 230
avec régulateur................................................................. 260 ®

1990'"'*. La même, sans enveloppe tôle, ni brûleur, ni régulateur.......................... 195 »

1991. Étuve de Gay-Lussac, en

cuivre rouge, à 9 cases rectan
gulaires, avec tablette et porte 
à ventouse à chacune, rampe 
à gaz fig. i3 7 i). Dimensions 
intérieures de chaque case 
190 X 130 X 1707".. . 340 t 

1992. La même, à 20 cases . . .  600 »

1993. Étuve de Gay-Lussac, à 6 cases rec
tangulaires, combinée avec une chau
dière à niveau constant et un réfrigé
rant pour la production continue de 
l’eau distillée en utilisant la condensa
tion de la vapeur pendant le chauffage 
des cases. Modèle de la F a cu lté  des 

Sciences de P a ris  ( fig. 1372). . 480 »

1993*■'». La même, à 9 cases....................................610 »

Fig. 1372.
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APPAREI LS  DE CHAUFFAGE

1994. Étuve de Gay-Lussac, grand modèle à 9 cases cyl

adoptée par le L a bora toire  des p ou d res  e t sa lpêtres. Chan liage par 

thermosiphon. Appareil complet avec réfrigérant..................575

ndri U ^ H E A T ®
V IRTU AL M U SEU M

ilia

Fig. 1373.

Étuves de Liebig en enivre rouge, à 

double paroi avec porte à ventouse, ta

blette mobile, poignée, niveau. Support et 

brûleurs (fig. 1373) :

Dimensions intérieures : 140 m/m de côté. . . 32 »

100 —  —  . . . 36 »

I.SO —  —  . . . 39 »

Sans niveau, en moins . . .  4 »

1996.

Fig. 1371.

Étuves à porte vitrée, pour cultures et

fermentations, en cuivre rouge, à double 

paroi, tablette mobile, poignée, brûleur 

à gaz, régulateur Chancel et support 

(fig. 1374) :

Dimensions intérieures : 140 " ’/ m de côté. . 40 *

100 —  —  . . 43 »

_  ISO —  —  . . 46 »

1997. Étuve pour cultures et fermentations,

en cuivre rouge, à double paroi, avec 

8 plateaux mobiles pouvant contenir 

chacun 12 préparations, et une plaque 

pour les cultures en tube, porte à double 

verre, montée sur pied, brûleur à gaz et 

régulateur de température. Dimensions in

térieures : 180 X  ISO "/” 1 fig. 1375). 57 »

Fig. 1375. La même, avec régulateur métallique. . 74 »



APP A R E I L S  DE CHAUFFAGEl l l ^ l l l l l l l l
ULTIMHEAT®.

VIRTUAL'lMllfeEUW^u v e s  à porte vitrée, pour cultures et ferm entations, en cuivre 
rou ge, à double p a ro i, tablette m ob ile , poign ée, brûleur à gaz, 
régulateur, socle en cuivre rou ge , pour être fixées au m ur :

Dimensions intérieures : 140 m/ m de côté......................................................... 45 »
160 —  —  .........................................................  50 »
180 —  —  ............................................................  55 »

1999. Étuves pour cultures de MM. les Drs Gornil et Babès,

en cuivre ja u n e , séparation intérieure 

m ob ile , doub le paroi, niveau d 'ea u , 

rob inet de v idange, brûleur et régula

teur à m ercure :

Petit modèle, 1 porte (lïg . 1376) . . .  95 »
Dimensions intérieures : hauteur 200 •"/"», 

largeur 200 mJm, profondeur 180 ">/"».

Grand modèle, deux portes...................... 225 »
Dimensions intérieures : hauteur 400 

largeur 500 ■/“ , profondeur 300 m/m.

Fig. 137«.

2000. Étuves à température constante de 

M. le D1 d’Arsonval, pour cultures et 

ferm entations, avec régulateur à m em brane 

(fig . 1377) :

N° 1. Dimensions intérieures : diamètre 300 ">/m,

hauteur 400 m/m........................................... 215 »

N» 2. Dimensions intérieures : diamètre 210

hauteur 300 m/m........................................... 115 »

2001. Étuve à température constante de M. le Dr d’Arsonval,
m odifiée pour l ’essai des p ou d res , nouveau m odèle , adopté par le
Lahoraloire^cen lra l des p ou d res  et sa lp êtres .............................  285 »

La même, avec régulateur métallique.........................................................  300 i

T h erm o m ètre  sp éc ia l d e  100° à -f- 140° />( 
dans le tu b e  c e n tra l du  to u r n iq u e t . . . .

ê tr e  p la cé

10



L
E

S
 

É
T

A
B

L
IS

S
E

M
E

N
T

S
 

P
O

U
L

E
N

C
 

F
R

È
R

E
S

 
—

 
P

A
R

IS

A P P A R E IL S  DE CHAUFFAGE

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

2002. É tu v e s  à te m p é ra tu re  cons
tante de M. le D r d ’A r 
so n va l, pour cultures, avec porte 
vitrée et régulateur (fig. 1378) :

N° 1. Dimensions intérieures : diam. 320 m/ nl,

hauteur 300 »■/">.................  250 »

N® 2. Dimensions intérieures : diam. 230 m/ n', 
hauteur 320 ..................150 »

Avec régulateurhi-mélallique.

Supplément de fr . . 25 »

Fi*r. 1378.

2003. É tu v e  à te m p é ra tu re  constante,
pour cultures et germinations, 
chauffée au pétrole, régulateur 
bi-mélallique. Dimensions inté
rieures : diamètre 230 hau
teur 320 m/m . . . 200 #

2004. É tu v e  h u m id e  à te m p é ra tu re  
constante fig. 1379) :

Grand modèle. Diam. int. 270 m/">. 200 » 
Petit _  —  —  220 — 135 »



A P P A R E I L S  DE CHAUFFAGE

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

É T U V E S  A  H U I L E

2005. É tu v e  à h u ile  de G a y -L u s s a c  en cuivre brasé. pour tempéra
ture supérieure à-J- 100°, double 
paroi, double porte. Dimensions 
intérieures : largeur 100"/", hau
teur 130"/", profondeur 170 "/“ 

(fig. 1380)..........................  60 »

2003 La même, dimensions intérieures :
largeur 100 m/ m, hauteur 100 ■»/■», 
profondeur 100 ni/ m. . . .  45 s

Fig. 1380.
Support pour l’élu te  190 X  I 5 0 x  170 m/ m avec brûleur ./ gaz A hauteur variable, 20 •»

— — 100 X  1 0 0 x 1 0 0  — — —  —  16 -

Régulateur bi-métalligue de température......................... ....  ..............................  25 »

Fig. 1382.

>006. É tu v e  à h u ile  de G a y -L u s s a c , nou
veau modèle en cuivre brasé, servant à 

volonté de bain-marie et d’étuve, double 
paroi, double porte, tablette mobile, poi
gnées, série de rondelles. Dimensions inté
rieures : hauteur 180 “/", largeur 200 "/", 
profondeur 170 "/“ ; avec support et brû
leur à hauteur variable i fig. 1381 ). 80 b

2006'f*. La même, sans support ni brûleur. . . 60 b

>007. É tu v e  à h u ile  de M. R ousseau en

cuivre rouge brasé, avec supports inté

rieurs , couvercle et marmite en fonte 

( fig- 1382) . ........................... 20 b
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A P P A R E I L S  DE CHAUFFAGE

Étuve à coaguler le sérum , modèle de Y In stitu t

avec brûleur à

ULTIMHEAT® 
VltëttJ'À't M U SEU M
2raz, fer

meture supérieure à double 
vitrage, pied antérieur 
mobile permettant de mo
difier l’inclinaison, régu
lateur bi - métallique du 
Dr Roux ; de 350 ”/" de 
largeur, 350 "/” de lon
gueur et 60 ”/” de hauteur 
(fig. 1383).................. 135 »

Fig. 1383.

■2009. Appareil à  évaporation de M. Y von , permettant de combiner 

l’action simultanée de la chaleur et du vide. . 85 »

F O U R S  A  C R E U S E T S

2 0 1 0 . Fourneau en terre réfractaire pour chauffage de 
creusets de 55 à 80 “/“ de hauteur, sans brûleur 
(fig. 1381).............................................................. 12 50

■2011. Le même, avec bec lier/.elius à gaz et à air comprimé.

Température 800n....................................................  29 »

2012. Le même, avec bec au pétrole. Température 800°. 35 »

2013. Le même, —  à l’alcool. —  —  45 »

P o te r ie  s e u le . . . 1 3

Fig. 1385.



" u l t im h e a t
V,RTUAU MUSEUM

Fig- *385

Fig. 1386.

2 0 1  i. F o u rs  de lab oratoire  de M. A lb e rt  
B ru n o , pour incinérations et fusions 

(modèle déposé). Avec bec Bunsen et

support fixé sur celui-ci (fig. 1385). i l  »

2015. Le même, avec chalumeau et support. 22 »

2016. Le même, avec brûleur au pétrole et
support indépendant...................... 32 »

2017. Le même, avec bec à alcool à chauffage
intensif, support indépendant et 
réservoir............................................  40 »

A P P A R E I L S  DE CHAEFFAGE

2018. F o u rs  de F o u rq u ig n o n  et Le clerc, pour 

chauffage de creusets, fonctionnant avec le 

chalumeau articulé de laboratoire, ajutage 

cintré, triangle en platine et support (fig. 1386).

Petit modèle, pour creusets de

40 ">/■>> de hauteur..................... 45 »

Grand modèle, pour creusets de

80 de hauteur.................. 70 »

F o u r  s e u l , p e tit  m o d è le , a vec tr ia n g le  p la tin e  et

a ju ta g e  c in tr é ...........................................  24 •*
F o u r  s e u l , g r a n d  m o d è le , avec tr ia n g le  p la tin e  et

a ju ta g e  c in tr é ........................................... 50 •»
P o te r ie  d e  r e ch a n g e  p o u r  f o u r .p e ti t  m od è le . 7

— g r a n d  — 15 »

2019. F o u r  de F o u rq u ig n o n  et Le cle rc , pour 

chauffage de creusets de 130 de hau

teur. avec corps intérieur en deux 

pièces, dont la partie inférieure est con

stituée en forme de gouttière, permettant 

de recueillir le métal en cas de rupture 

du creuset, avec trépied en fer forgé et

chalumeau (fig. 138” ) ...................... 88 »

C y lin d r e  in té r ie u r  d e  r e c h a n g e  (2 pièces). . 18
F r o m a g e  de r e c h a n g e .......................................  1 »

Fig. 1387.
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APPAREILS DE CHAUFFAGE lllll 467

ULTIMHEAT®
2020. F o u r  de F o u rq u ig n o n  et Le cle rc , monté sur pieds, avec cliViRiTiMk MUSEUM 

à air c o m p rim é, permettant de chauffer à la fois i  cneuset» de 

90 “/ “ de h a u t e u r .............................................................................................  60

/ S ,

A

2 0 2 1 . F o u r  de F o u rq u ig n o n  et Le cle rc , petit m od èle, pour creuset de 

de 40  de hauteur, triangle en platine et support, ch au ffé au 

p é tr o le ,  avec lampe Etna..............................................................................  60 »

2022. F o u r de K re c h e l, pour chauffage de petits 

creusets, avec chalumeau (fig. 1388). 22 »

P o te r ie  d e  r e c h a n g e .................................... 4 »

2023. A p p a re il de M M . H . S a in te -C la ire  
D e ville  et D e b ra y , comprenant : 

le chalumeau oxhydrique, un four en 

calcaire, une sole articulée, une lingo- 

tière, un gazom ètre de 2 9 0  litres de 

capacité pour l ’oxygène ou un réci

pient oxygène com prim é. . . . 4 5 0  »

2024. F o u r D e ville , à insufflation d’air, pour creusets, chauffé avec le charbon

de cornue (fig . 1389).

Avec le soufflet à pédale......................  250 »

Sans —  — ......................125 »

Fig. 1389.

A n n ea u  en m a gn ésie  c o m p r im ée  p o u r

r e g a r n ir  l 'in té r ieu r  du  f o u r  . . . .  4 »»
C reu set sp écia l a vec  son  su p p o r t  . . .  1 50
M ou le  4 côn es  p o u r  t e r r e  d 'essa is . . . 5 50
P in c e  p o u r  r e t ir e r  les  cr eu se ts  . . . .  10
P in c e  p o u r  p la c e r  les m on tres  d e  S e g e r . 40
M on tres  d e  S e g e r  sp écia les p o u r  f o u r

D ev ille ...................................le cent. 8 »



A P P A R E I L S  DE CHAUFFAGE

ULTIMHEAT® .
VIRTUAL r*fl>ëEu4PPa r e l1  d e  S c h lœ s in g , com prenant :

Fig. 1390.

une soufflerie avec son réser

voir-régulateur en tôle résis

tant à 1 kilo de pression, un 

m anomètre à mercure ferm é, 

un four en terre réfractaire 

pour creusets de 120 m/ “  

de hauteur, un chalumeau  

Schlœ sing avec son support, 

3 mètres de tube épais en 

caoutchouc. Appareil complet 

permettant l'agglom ération de 

200 gram m es de platine 

(fig. I39D).................. 285 »

•2 0 2 6 . F o u rs  de M. P e rro t, à double circulation de la flam m e. Température

de 1200 à 1300”, avec brûleur (fig. 1391 ).

Fig. 1391.

N 0! 0. Diamètre intér. du corps cylindrique 120 "»/“> 

pour creusets n° 4 ou a..................  75 »

1. Diamètre intér. du corps cylindrique 160 “>/»>

pour creusets n° 8 ou 9 .................... 170 #

2. Diamètre intér. du corps cylindrique 200 “>/">

pour creusets n° Il ou 12. . . . 190 »

3. Diamètre intér. du corps cylindrique 250 u,/ m

pour creusets nu 15 ou 16. . . . 215 »

4. Diamètre intér. du corps cylindrique 290 “>/■“

pour creusets u« 19 ou 20. . . . 245 #

3. Spécial aux ateliers de monnaies. . 1200 »

B riq u e tte s  W ie s n e g g  p erm etta n t  de c o n s tru ire  ra p id em en t  
les p a r o is  r é fr a c ta ir e s  d estinées au  r e to u r  des fla m m es , 
q u e lle s  q u e  so ien t les d im en sion s des fo u r s .

0. P ro d u isa n t  a vec  12 hri/fueU es un c y lin d r e  d e  75 ,u/m d e d ia m ètre  in tér ieu r . > 60
1. - 11 — — 110— - . 75
2. - 11 — — 140 — — » 90
3. — 11 — — 100— — 1 »
4. _ 13 — — 200 — — 1 80
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AP P AREI L S  DE CHAUFFAGE

2027. F o u rs  de M. P e rro t, à double circulation de la flamme. llrû cur UtiïlMHEAT1

laire en fonte. Nouveau modèle permettant de fondre et aY/rçiW$nMUSEUM 

de couler les métaux d'une manière continue. A  cet effet les creusets 
sont percés d’un trou à leur partie inférieure par où peut couler le 

métal dès qu'il est à l'état liquide. Cette disposition est recommandée 
pour faire des séparations d'alliage par liquation.

N*’ 1. Diam. int. du corps cylindrique 160"'
2 .  —  —  200 —

3. —  —  230 —
4. —  —  290 —

pour creuset nu S ou 9.
f l  ou 12.

—  15 ou 10.
—  19 ou 20.

160 » 
180 » 
200 » 
230 »

MODÈLE DÉPOSÉ L.N.

2028. F o u rn e a u  scolaire, pour ma

nipulation d'élèves, permettant 

de chauffer un creuset ou une

cornue (fig. 1392'. . . 25 »

B r û le u r  s e u l ............................. 10 »

C o u ron n em en t (le rceh n n tje  p o u r

le  b r û le u r  . . .  2 50

Fig. 1392.

Fig. 1393.

2029. F o u rs  à creusets, chauffés au 

pétrole, permettant d'obtenir 

des températures de 1300 
à 1 400° après 1 heure et demie 

de chauffe. Appareils com

plets, avec brûleur à pétrole 

à soufflerie (fig. 1393).

Pour creusets de 200 c/c- ■ 175 »

—  900— . . 250 »

—  1500 à  2000 — . . 325 b



AP P AREI L S  DE CHAUFFAGE

ULTIMHEAT®
viRTUAL'MlïsÈJWurs à  ré c u p é ra tio n  de ch aleur, systèm e B ig o t, permettant

d’obtenir les plus hautes 

température par l’emploi 

du gaz sans air soufflé, 

par suite de la facilité que 

l’on a de régler l’appareil 

pour ne laisser entrer que 

la quantité d'air stricte

ment nécessaire à la com

bustion. L’air est porté à 

une température variant de 

400° à 500° avant de se 

mélanger au gaz combus

tible. 11 est facile d'obtenir 

1391 une allure oxydante ou ré

ductrice suivant la nature des opérations que l’on désire faire fig. 1394).

Température obtenue : 1(100°.

N°* 2. Pour creuset n° 10 à 12 

3. —  14 à 18

320 » 

485 »

F1ÈCES DE RECHANGE N» 2. N» 3.

Cône de sor tie ...................................................................  10 •» 14 »

Fromage support........................................................... 50 - 90

Caselte............................... .......................................  3 » 5 50

(lontre-casette . . .......................................................  4 » 9 »

Corps inférieur..........................................................  . 18 » 25 •

— supérieur . . . ....................................  10 50 12 20

Couvercle........................................................................... 9 * 11 »

Bouchon conique............................................................... 3 *  5 »

—  cylindrique ....................................................................... 1 » 1 70
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Fig. 1395.

N** 1. Pour creusets plombagine'• Morgan " il» 1. 25 >
“ • —  —  no 3 ..........................................................37 »
3- — —  n« tî. 50 »

APPAI t EI LS DE CHAUFFAGE

■2031. F o u rn e a u x  en terre
avec chalumeau pour 
la fusion des métaux 
(fig. 1.195).

IIIIIIII
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

F O U R S  A M O U F L E S

Fig. 1396. Fig. 1397.

2032. F o u rn e a u  à in c in é ra tio n s , pour moulle en long, avec brûleur à gaz.
Dimensions inter, du moufle : 100 X 160 X 75 “m (fig. 13 0 0 '. 40 »

M ou fle d e  r e c h a n g e ...............................  1 10
P o r t e ................................  1 10
B r û le u r  à g a z .......................................  22 >

2033. /.e même, avec brûleur à acétylène..................................................................  53 »
203t. —  —  au pétrole ( lig. 1397).................................................  70 »
2035. — - à alcool. . ............................  90 »



A P P A R E I L S  DE C H A U F F A G E
uni ni

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

•2036. F o u rn e a u x  à in c in é ra tio n s , pour moufle 

en large, avec brûleur à gaz 'fig. 139s).

Pelil modèle, pour rampe de 2 becs 25 »

Dimensions intérieures du moufle :

1I0X HOXM

M ou fle  d e  r e c h a n g e . . . l 
P o r t e  — 1 »

Grandjfmodèle, pour rampe de 4 becs 

Dimensions intérieures du moufle

1 7 0 X *  4 5 X ^ 0

M ou fle d e  rech an ge, 

P o r t e

1 25 
1 25

42

•2037.

Fijr. 1399.

F o u rn e a u  à in c in é ra tio n s , pour 

moulle en large, modèle surbaissé, 

avec brûleur à gaz (fig. 1390 55 >

Dimensions intérieures du moulle :

ISO X 95 X 210

M ou fle  d e  r e c h a n g e . 2
P o r t e  — ................ 2

2038. Le même, avec brûleur à pétrole. 93 ,,

2039. F o u rn e a u  à in c in é ra tio n s, à double moufle en long (modèle per

fectionné), avec brûleur à gaz........................................ 75

Dimensions intérieures du moufle : 

115 X ”<*X 1 OS ">/">.

M ou fle d e  r e c h a n g e .......................................

Porte —  . . .......................................................................

1 10

1 10
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2040.

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

F o u r n e a u  à  i n c i n é r a t i o n s ,  a J
double moufle, avec brûleur à

gaz. Dimensions intérieures du 

moufle : 171) X  14o X  80 " / “ 

(fig. lion). 55 »

Moufle de rechange. 1 25

porte —  1 25

2041. F o u r n e a u  à  i n c i n é r a t i o n s ,  pour moufle en long, nouveau modèle.

avec chauffage au pétrole. Appareil à marche continue, composé 

du four, d'une rampe à 3 becs, d’un réservoir à pétrole de 6 litres 

en cuivre rouge fort avec bouchon de remplissage, manomètre, 

robinet d'arrivée d'air, robinet de sortie d’air et robinet de sortie 

de pétrole, une pompe de Gay-Lussac, conduite en cuivre rouge 

(fig. 1401).

Appareil com plet. . . . . 485 »



APPAREI I . S  DE CHAUFFAGE

VIRTUAL WUSÉuSiours à coupeller, système de M. Perrot, forme demi-ronde, avec double

paroi construite en briquettes Wiesnegg (fig. 1402).

Petit modèle.

Moulle de 1 I 0 X 0 3 X  ltio"',1" .  125 »

Moufle de rechange . 1 1 0

Porte  —  1 10

Moyen modèle.

Moulle de 135 X 105 X 213 m/ m 145 »

Mon fit' Oc rechange _ 1 50

Porte —  . . .  1 50

Grand modèle.

! Moulle de 170 X  100 X  250 '

Moufle île rechange . 2

Porte — 2 «

Fig. 1403.

2043. F o u r à coupe ller, chautl'é aux huiles lourdes, brûleur à o becs, rampe 

en cuivre pour l’alimentation, sans le réservoir. . . . 245 »

Dimensions du moufle 170 X  100 X 250 m/ m i lig. 1403).

Réservoir à huiles lourdes en tôle plombée avec indical.de niveau, roh. à raccord, purgeur, de 25 litres. 30
de 50 —  40 »

le mètre. 14 «Tube métallique flexible avec 2 raccords
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M ou fle  d e  reclmiif/e . 2 25

Dimensions intérieures du moulle : largeur 170 IM, 
hauteur 70 m/m, profondeur i 40

2045. F o u r  à in c in é ra tio n s  de M. C o u rto n n e , grand modèle pour labora

toires de raffineries et essais des com

bustibles, entièrement cerclé en tôle, 

avec brûleur à gaz (fig. 1405). 125 »

Dimensions intérieures : largeur 450 111 m, 
hauteur 80 m/m, profondeur 130

PIÈCES DE K ECHANGE

Brûleur seul . . . .  .................  85 *

Moufle de rechange en 1 seule partie. 5 50

— — 3 parties. . 6 »

Le grand moulle de M. Courtonne porte dans sa 
hauteur une tablette mobile qui le partage en deux 
étages inégaux ; il porte en outre dans sa largeur 
une cloison verticale, que l'on peut avancer ou 
reculer suivant le nombre de capsules à chauffer. 
Ce dispositif permet de porter l’appareil à la tem
pérature de 900° sur un tiers, sur les deux tiers ou 
sur la totalité de sa longueur.

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

2 0 1 4 . F o u r à in c in é ra tio n s  de M. C o u r

tonn e, petit modèle pour labora

toires de raffineries et essais des 

combustibles, avec brûleur à gaz 

(fig. 1401'...................................52 »



APPAREI LS  UE CHAUFFAGE

-jnto. F o u r à in c in é ra tio n s  de M. D u p ré ,
avec bain de sable, modèle du Labo

ratoire m unicipal de Paris, pour gril

lage , trempe et recuit des métaux, 

fig. 1406) . . .  180 »

Dimensions intérieures du moulle : largeur 300 m m, 
hauteur 100 ">/»>. profondeur 300 ">/»'.

M oufle d e  r e c h a n g e .......................................  5 »
M oufle en  f e r  a vec tu b e  a b d u c te u r  p o u r  

d istilla tion  d e  b o u i l le  ou  au tres  m a tières . 38 
B a rillet la veu r  p o u r  d istilla tion  d e  h o u ille . 28

2017. F o u r à tro is  m oufles, avec circulation méthodique des produits de

1 FOUR A 5 MOUFLES la combustion, comportant un 
tube central pouvant être uti
lisé pour des déterminations de 
température ou pour des essais 
spéciaux (fig. i io7 . . 270 »

Dimensions intérieures de 
chaque moulle : longueur 2i0 in/ m, 
largeur 160 111 m. hauteur I 10 ■"

M ou fle  d e  reehunt/e.
V o r le  —

K%. 1107.

•->048. F o u r à m o u fle , chauffé au char

bon . pour prospecteurs, forme 

ronde avec bain de sable, hau

teur 65 °/'m (fig. 1 fus . . 80 »

Dimensions du moulle : 200 X 100 X 73 ">/">.

Poids total : 20 kilogrammes.

M oufle d e  r e ch a n g e  3

Fig. 1 '«08.
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A P P A K E IL S  DE CHAUFFAGE'

•2050. F o u r cré m a to ire , pour in

cinérer les animaux ayant 

servi à des expériences. 

Appareil complet avec brû

leur à gaz.

Grand modèle : longueur
utile I m ètre.................. 480 »

Petit modèle : longueur 
utile 1)00 m /m ..................  300 »

•2040. F o u r à m oufle , chauffé au charbon, pour prospecteurs, form  ■WWIfMHEAT
, , VIRTUAL MUSEUM
hauteur 70 e/ " 1 fig. 1109 .

3 « X M X  .00 

Poids total : 36 kilogrammes. 

Mon/7e (Je réch au ffé . 5 •>

2031. F o u r  à  ré c u p é ra tio n  de 
ch a le u r, système Bigot,
modèle à moulle et à double 

porte latérale, spécial poul

ies cuissons céramiques, pré

sentant les mêmes avantages 

que le fourmêmesystèmepour 

creusets (fig. 1410). . 490 »

Dimensions intérieures du moulle : hau

teur 290 ">/»>, largeur 140 m/m, pro

fondeur 160 m/m.

Mon/lc île r o c h a n y e ........................ 24
l* o r le  in té r ie u r e  d o  ro ch a n ye . . 3
C o n tro -p o r le  — 4 »

h

Fi|f. 1110.



A P P A R E I L S  DE CHAUFFAGEf f ^ »
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

2052. F o u rs  à m oufles, chauffés au pétrole, per
mettant d obtenir des températures 
de 1000 à 1300° après ! heure de 
chauffe. Appareil complet, avec brû
leur à pétrole à soufflerie (fig. M il).

’our moufle 160 X  80 X  60 m m. 200 »

—  2 3 0 X 1 3 0 X 8 0  — 275 *

2 5 0 X 1 6 0 X 8 0  — 350 »

Fig. 1411.

2053. F o u r com biné  pour le chauffage des moufles 
et creusets par le pétrole, permettant 
à volonté de fondre ou de coupeller, et 
employant un creuset de 1 10“/“ de hau
teur sur7ora de diamètre, et un moufle 

de 125 X  85 X  53 "/“ fig. 1112). 260 »

Fig. 1(12.

2054. F o u r  u n iv e rs e l a u x h u ile s  lou rd e s de M. H . S a in te -C la ire  
D e ville , brûleur à 2 becs, chauffant simultanément un moufle à 

coupeller de 190 X  120 X  73 t m, et trois creu
sets n° 5 (fig. 1413 . Sans le réservoir. 420 >

Fig. 1(13.

Réservoir à huiles lourdes, tôle plombée, avec tube de 
Mariottc, indicateur de niveau, robinet à raccord, purgeur. 

A’o / .  ca p a cité  2 5  lit r e s . 30
A'° 2 ,  —  5 0  —  ........................... 40 -
T u b e  m éta lliq u e  f l e x ib le  a vec d e u x  r a c c o rd s ,  

le  m è t r e .......................................................14 »

Température obtenue :

M ou fle d e  r e c h a n g e .......................................  1 40
P o r t e  — .......................................  1 40
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203.'). Fo u rs  à tube de M. M e rm e t, double circulation de flan no ^W lf^EAT
VIRTUAL MUSEUM

verclc mobile, deux cheminées, briquettes, pour tubes en terre

de 3.') m/ m de diamètre intérieur, avec brû

leur à gaz (fig. 1414) :

Température moyenne : 1000 à 1100°.

N" t, longueur de chauffe 380 m/ m. 75 »

N° 2, — 290 —  70 »

N° 3, —  210 —  65 »

Fig. 1411. B r iq u e llc s  d e  r e c h a n g e . i 80

Fig. 1415.

2050. F o u r  à tube de M. S c h lœ s in g ,

à retour de flamme (fig. 1415 ) :

Four seul . . . .  32 »

Chalumeau avec ajutage en cuivre

rouge.............................................  28 »

Support pour le chalumeau...................  15 »

I



F O U R S  É L E C T R I Q U E S

F O U R S  A  A R C

2057 F o u r  électrique à corps m obile  de M M . G. P oule nc et

M. M eslans, fonctionnant sous le 

régime de 15 kilowats environ, composé 

de deux parties réunies par une char

nière, la partie inférieure renfermant le 

creuset électrode; la partie supérieure, 

qui porte l’électrode et son mouvement, 

peut être rabattue sur son support dé

couvrant ainsi le creuset. Ce four peut 

fonctionner comme four à distillations. 

Appareil complet, comprenant le four 

proprement dit, en pierre calcaire 

extra-réfractaire, deux électrodes de 

40 m/m de diamètre en charbon pur, et 

pied en fer (fig. I tic) . . 500 »

PIÈCES DF. RECHANGE :

A P P A R E I L S  DE CHAUFFAGE

G a rn itu re  in tér ieu re  en  p i e r r e  d e  C o u r z o n ................ 32

B lo c  d e  ch a r b o n  1 5 0 x 1 5 0 x 9 0  serv an t d e  c r e u s e t . 18

tireuse/ e y l in d r ig u e  en c h a r b o n  d e  8 3 m/m d é d ia n t ,  e x té r ie u r , i 0  m/ m h a u teu r . 5 »

É le c tro d e s  c h a r b o n ...................................................................... .... ^  m é tr é . 5 «*

C y lin d re  en  ch a rb o n  p o u r  g a r n itu r e  du  f o u r .  . . . .  5 »

C a rton  d 'a m ia n te  8 m/m■ • le  k ilo . 4 »>

Fig. lalC.

N O T I C E  S P É C I A L E  S U R  D E M A N D E
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ULTIMHEAT®

2058. F o u r  électrique à ré ve rb è re , avec électrodes mobiles de MUSEUM

san, Modèle A (4 kilowats). Force éleclromotrice minimum :
55 volts. Appareil comprenant 
le four proprement dit en pierre 
calcaire extra-réfractaire, armé 
de bandes de cuivre, deux élec
trodes en charbon pur de 20 m 
de diam. avec leurs mordaches; 
un creuset; plateau en ardoise, 
support à hauteur variable 
fig. l in). Courant utilisé : 30 

à 40 hectowats.

Appareil complet. 55 «

M od èle  sp ècia l p o u r  la d ém on stra tion  dans les cou rs .

2059. F o u r électrique à ré verbère  de 
M. M oissan, modèle B (15 à 
20 kilowats i. Force électro-motrice 
minimum : 55 volts. Appareil com

prenant le four pro
prement dit, en cal
caire extraréfractaire, 
recouvert de tôle, cou
vercle armé, deux élec
trodes en charbon pur 
de 30 m de diamètre 
avec mordaches et un 
creuset ffig l iis).

Courant utilisé : 150 à 2(10 hectowals.

Appareil complet. . 70 o

Modèle C. —  Même appareil, mais avec plateau ardoise et bornes

pour prises de courant................................................ 120 »



APP A R E I L S  DE CHAUFFAGE
III II III 

ULTIMHj^r-F, 
VIRTUAL MUSÉUM

o u r électrique à  ré ve rb è re  avec électrodes mobiles de M. M ois-
san, modèle I) 15 à 20 kilowats). Force électro-motrice mini

mum : 55 volts. Appareil comprenant le four proprement d it. en 

pierre extra-réfractaire entourée de tôle, couvercle cerclé, deux 

électrodes en charbon pur de 30"' de diamètre avec mordaches, 

un creuset. deux supports articulés pouvant coulisser sur un bâti 

en bois (fig. 1419).

Appareil complet 175 »

ACCESSOIRES POUR FOl'RS ÉLECTRIQUES A RÉVERBÈRE DE M. HOISSAX

2061. F o u r  A  d isp osé  a rec  fu ite f r o i d  p o u r  la con d en sa tion  des m a tières v o la tilis é es . 85
2062. — Il —  —  — . 100 »
2063. —  C  —  —  — . 150 »
2064. — I )  — — — 205 »
2066. E le c tro d e s  p o u r  le  f o u r  A  . . .  . . ............................................la p a ir e . 5 »»

— — B . C . D ...............................................................  — 7 50
2066. M an ch ons p r o te c te u r s  en  ch a rh on  p u r , a rec  trou  d e  2 1m/m.............. — 6 »•

— 34  — ................  — 10
2067. C reu sets  en ch a rb o n  p u r  p o u r  le  f o u r  A ...............    3 50

— — — B . C . D .......................................................  5 50
2068. M anchttns e x té r ie u r s  p o u r  p r o té g e r  les creu se ts  d es fo u r s  B . C . D ......................  3 50
2060. B lo c  en ca lca ire  e x tr a -r é fr a c ta ir e ,  p e r c é  et ra in é , a vec c o u v e r c le ,p o u r  fo u r s  B . C . I ). 9 50
2070. T u b e r e fr o id is s e u r  ;i c ircu la tion  d 'eau , p o u r  c o n d en ser  les m atières vo la tilisées.

p o u r  f o u r  A ..................................................................................................................  21 •
T u b e  r e fr o id is s e u r  à c ir cu la tion  d 'e a u , p o u r  c o n d en ser  les m atières  volatilisées, 

p o u r  f o u r  B . C . D .......................................................... . . . .  30 >»
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A P P A R E IL S  DE CHAUFFAGE

F O U R S  A  R É S I S T A N C E
ULTIMHEAT® 

V IRTU AL  M U SEU M
F  O U l t  S  A. U 'U U K S

Fours h orizon tau x .

2071. MODÈLE A
(fig . 1120 et 1121)

DIAMÈTRE 1NTÉR1EI K 1)1 TT ltE DE CHAUFFE 20 "  »

il

LONGUEUR 
«lu fuite

PARTIE
recouverte 

PAR LA SPIRAI.K 
PLATINE

PUISSANCE
absorbée

EN WATTS
TEMPERAT! RK PRIX

1 tiO c m 43 2.000 1300“ 150 *
2 00 — 33 — 1.300 — 140 »
3 44 — 33 — 1.300 — 130 »
1 44 — 20 — 1.000 — 120 ..
• ) 'l'I 15 — SOO — 105 »|

Fig. 1120.

Fig. 1121.

2072. •MODÈLE B
(fig . 1120 c l  1121)

DIAMÈTRE INTÉRIEUR DU TUBE DE CHAUFFE 1)0 “  “

I
LONtiUKUR 

du lulic 
DK CHAUFFE

PARTIE 
recouverte 

PAR LA SPIRALE 
PLATINE

PUISSANCE
absorbée TEMPÉRATURE P R1 \

1 00 c/m 60 cr 3.000 14309 205 »
2 00 — 30 - 2.200 185 »
3 40 — 40 - 2.400 — 190 »
4 30 — 30 — 2.100 — 165 »
•> 40 — 20 - 1.600 — 150 »
|« 20 — 20 - 1.600 — 145 »

MODÈLE C
(fig . 1120, 1421, 1122)

DIAMÈTRE INTÉRIEUR DU TI RE DE CHAUFFE 10

l
LONGUEUR ! PARTIE 

. . .  i recouverte
PAR LA MULE I.E CHAI)ETE | PLATINE

PUISSANCE 
absorbée 

EN WATTS
TEMPERATURE PRIX |

1 00 c/ m i 60 c m 3.300 1430“ 230 »
2 60 —  30 — 2.400 — 200 »
3 30 _  | 30 — 2.400 — 175 »



A P P A R E I L S  DE CHAUFFAGElll __ ||L
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM 2071. MODÈLE D

fi?. 1120 et 1422)

Fig. 1122.

DIAMÈTRE INTÉRIEUR DI TIRE DE CHAUFFE !>0 m/„,

\

LONGUEUR PARTI K
recouverte

PUISSANCE
PRIX

i 60 7 “ 60 7 01 3.600 1450e 265 »
2 60 — 30 — 2.600 — 210 »
3 30 — 30 — 2.600 — 190 »

2075. MODÈLE E

(fig. 1120 cl 1422)

DIAMÈTRE INTÉRIEUR DU TUBE Ga ■■■/“>

;
LONGUEUR 

dit lukc
PARTIE

recouverte

PLATINE

PUISSANCE

— PRIX

1 60 7 “ 60 7 “ 4.200 1400- 265 »
2 60 — 30 — 3.000 — 210 »
|3 30 — 30 — 3.000 — 190 »

2070. MODÈLE F

N o u ve a u  m odèle p o u r

Fig. 1423.

la ca lcin a tio n  des sucres el de toutes 

substances organiques, et pour les analyses 

de combustibles (fig. H32).

DIAMÈTRE INTÉRIEUR DU TUBE aO >"/m 

Four pour 2 nacelles platine, genre Steffens. 
Longueur du tube de chauffe: 20 '/“ . Puissance

absorbée : 000 watts...............................155 »

Four pour 3 nacelles platine, genre Steffens. 

Longueur du tube de chauffe : 30 e/ 1". Puissance

absorbée : 000 watts............................... 200 s

N a celle  en  p la tin é , g e n r e  S te ffen s , év itan t le 

d éb o rd em en t. P o id s  a p p r o x im a ti f  : 18 g r .  

(Variable au cours'; . façon. 5 »
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•2078. F o u r  avec ferm etures latérales (fig. J4-2G), pouvant s’adapter aux 
fours n0 2 et 5, modèle B, et aux fours n° 2, modèles ('.. D. E.

Fig. 14*26.

Pour les fermetures latérales,...............................moyennant un supplément de 50 »
Avec le tube de protection de l’élément thermique, —  —  61 »



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

Tous les fours <lonl le tube de chauffe ne dépasse pas la longueur de la spirale 
peuvent être montés sur support avec axe mobile moyennant un supplé

ment de. 40 à 80 *

FiK. H29.

2080. D ispositif p o u r analyses élém entaires organ iq ues fig. i-42<i) : 

Puissance absorbée en watts : 800 à 900.

Prix  du dispositif complet 400 »
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A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

2081.
POU R

T U B E S  I N T É R I E U R S

F O U R S  É L E C T R IQ U E S  A.

Tous les fours de 30  ju sq u ’à 6 3  “/ “ de diamètre du tube de chauffe peuvent 
recevoir un tube intérieur en porcelaine de M a rq u a rt  ém aillée ou non 
de 20  à 3 1 1 "/"  de diamètre intérieur et ju squ ’à 120 c/ m de longueur. On peut, en 
les em ployant, opérer sans crainte de détérioration du tube de chauffe.

Tube de 20 «'/>•■ de diamètre intérieur . le mètre. 30 »
30 — —  38 »
40 —  ...............................  —  40 »

—  50 —  ...............................  — 44 »

•20S2. Prix des tubes de chauffe de rechange
non compris le platine, qui csl compté à raison de t fr. le gramme ( v a r i a b l e ) .

T YPES 1 N» 2 N<» 3 i\ ° 4 x« 0

A 25 » 25 a 22 » 22 » 15 » » ï)
II 30 » 30 » 24 a 20 » 24 » 15 »
G 30 » 30 .» 20 » )) )) f) )) » )>
D 30 » 30 » 20 » » « )) » )) »
E 35 » 35 » 24 » » )) )) » » )>
F 15 » )) » » .. », )) )) » »

Poids approximatif du platine enroulé autour des tubes de chauffe.



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

mini "J l
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM F o u rs  à m oufle.

•->083. F o u rs  à m oufle, avec enveloppe nickel et résistance dans le four lui- 

même, avec interrupteur à 3 plots.

Avec ces fours, après 3 minutes de marche, on peut mettre la résistance de réglage 
hors circuit, et après 20 ou 23 minutes, on atteint la température de 1200®.

V u e  N o t i c e  d é t a i l l é e ,  q u i  p a r a î t r a  s o n s  p e u  . f e r a  c o n n a î t r e  la  d im e n s io n  d e  ces F o u r s  

a i n s i  q u e  l e u r s  p r i x .

•_>ost. R héostats de réglage.

C e  q u e  n o u s  d is o n s  i c i  s ’a p p l i q u e  a u s s i  b ie n  à to u t  a p p a r e i l  c lia u / fé  é l e c t r i q u e m e n t . I l  e s t  

t o u jo u r s  n é c e s s a i r e  d ' i n t e r c a l e r  d a n s  l e  c i r c u i t  u n  r h é o s ta t  q u i  p e r m e t t e  d e  r é q l e r  la  t e m p é r a t u r e  

d ’u n e  fa ç o n  s i m p l e  e t  p r é c i s e .  F o u r  c e la  n o u s  r e c o m m a n d o n s  s u r to u t  l 'e m p lo i  d e  r h é o s ta t s  à q r a m l  

n o m b r e  d e  p l o t s .  S u r  d e m a n d e , n o u s  e n  i n d i q u e r o n s  l e  p r i x .

Ampèremètres, Voltmètres, Disjoncteurs automatiques 
Montage de tableaux complets, Installation complète. D F  V I S  S l ’H  D F M . W D F .

il

Fijr. • S'Ki.

G é n é ra te u r à eau ch aude, don

nant un litre d’eau chaude à 40° 

par minute (fig. 1430 . . 40 »

■Jnso. G rille s  carrées en fil de fer :

De 150 à 200 de c ô t é ................................................................................ 1*40

—  210 à 230 —  ................................................................................ 1 60

208". G rille s  c irc u la ire s , avec cha

Fis. IIM .

:au en tôle, pour distiller l'acide sul-

l’urique fig. 11431) :

Pour cornue de 1 2 litre. . 8 50

- de 1 —  . . 9 50
— de 2 —  . . 15 »
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A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

•J08*. Grilles à analyses en tôle, avec écran pour chauffage

fig. 14.12 :

l l ^ l l l l l l l i
, ehJOUÏIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Fis. 1432.

De 40 centimètres. 

50 —

(JO

"0  —

80

I mètre .

4 25

5 25

6 25

7 50

8 50

9 50

2089. Grille en tôle pour 

attaques, disposée pour 

recevoir 11 ballons de 

Kjeldahl. rampe en 

plomb munie d'aju

tages pour se raccorder 

avec les becs llunscn 

(fig. 1433). . 45 »

Fig. 1133.

La grille seule. 30 >>

!09o. Grilles à analyses, avec rampe de hauteur variable, un robinet par

Fii,-. 1131.

bec. double rang de briquettes et sup

port en fer pour lesdiles fig. it.1t) :

De 8 becs, 30 cent, de long 55 i>

14 —  06 — —  105 »

18 _  75 —  —  . 125 »

2!i —  I mètre — 180 t>

Itriqiiettt's ü r rt'cloiuijr, pi’lit ou t/rniul 

m m lrle. . . 40



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

*2092. La même, avec réservoir à  pétrole de 6 litres, eu cuivre rouge fort : bouclier de 

remplissage, manomètre, robinet d'arrivée d’air, robinet de sortie d’air, robinet de 
sortie de pétrole, une pompe de Gay-Lussac, conduite en cuivre rouge. 260 »

2093. Grilles à analyses, montage fer et bronze, briquettes vernissées, 

chauffées à l'a lcoo l, avec rampe à becs indépendants, réservoir 

à alcool et tube flexible en cuivre rouge (fig. 1130) :

Fig. 1(36.

De o becs, 30 cent. long. . . 90 »
3 —  56 — 140 »

12 —  7ü —  200 .



a p p a r e i l s  d e  c h a u f f a g e

que celles obtenues avec les grilles

ordinaires (fig. H 37 :

De 8 becs, 30 cent. long. . . . . 65 »

12 —  15 —   125 »

16 —  GO —   155 »

Poterie (le rechange tic dessus. . 5 50
— — de dessous . 2 50

1138.

2005. Grilles à analyses de 

M. Schlœsing, avec 

rampe à gaz(fig. 1138 . :

De 8 becs, 30 cent. long. . 60 »

U — 36 — . . 110 i>
18 — 73 — . . 140 »

Briquettes de rechange. 1 »*

2006. G rille s  à tubes, à température uniformément répartie, de M. le pro

fesseur A. Gautier, permettant d'obtenir une température uniforme 

sur toute la longueur chauffée du tube, avec brûleur à gaz :

à 16 brûleurs à gaz . . . . .  165 »

à 24 —  ............................................................................................. 235 »

B riq u e tte s  d e  r e c h a n g e . 55



de y, litre de capacité.

I —  '/, —
•j __ __

a pièce. 140 ». 215
— 165 »> 245
— 195 » 275
— 250 »» 350
— 330 » 465

2097. M arm ites  de P a p in , (fig. it;î9 . avec 

ou sans trépied en fer, brûleur 

à gaz et enveloppe fonte.

A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

P a n ie rs  p ou r c on ten ir  les  tu bes  à cu ltu re  :

2098. Kn toile métallique, forme carrée : HO <“/■“ de coté. 1 6 0 111111 de hauteur fig. 1440). 3 »

2099. —  —  ronde: —  —  —  —  (fig. 1441). 3 t

2100. Enfildefergalvanisé.—  —  —  —  —  —  (fig. 1442). i> 75

2101. En tôle perforée —  —  —  —  —  —  3 50

2102. En lil de fer élamé à compartiments, pour !) tubes ( fig. 1443 .................. 1 40

12 —  . . . 1 50

18 — ............................................  4 75
—  —  24 — .................................... 2 »

L
E

S
 

É
T

A
B

L
IS

S
E

M
E

N
T

S
 

P
O

U
L

E
N

C
 

F
R

È
R

E
S

 
—

 
P

A
R

IS



A P P A R E IL S  DE CHAUF FA GE

R É G U L A T ]’ E U R  D E  P R E S S I O N

ULTIMHEAT® 
V IRTU AL  M U SEU M

R ég u la teu r  de M. M oitess ier,

avec deux manomètres, coupe 

pour charges variables, robinet 

de sortie. modèle perfectionné 

et très sensible (fig. l l i i  . 35 r.

R é g u l a T E U R S D E  T E M P É R A T U R E

•îlot. R égu la teu r  de B u nsen , agissant sur le gaz par 

la dilatation de l’air, et robinet de sûreté 

indépendant de 60 à 200° (fig. itt:>) :

Sans le mercure....................................................  15 »

Le même, sans robinet indépendant. mais avec trou 

de veilleuse. . . 12 »

R égu la teu rs  de M. R a u lin , entièrement en fer et en acier, avec 

robinet de sûreté :

Petit modèle droit ou courbe, sans le mercure.

Grand —  —

38

50



A P P A R E I L S  DF. C H A U F F A G E

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Fig. 14-16. Fig. 1*47

-’ idti R ég u la teu r  de C h an cel, avec vis, permettant de faire varier le niveau 

du mercure, trou de sûreté pour éviter l’extinction du gaz, pour 

températures de 30 à 123® (fig. 1446).

Avec mercure..................................................... . . 9 »

2107. R ég u la teu r  p ou r é tu ves  de B e r lem o n t, avec obturation au moyen 
d'un flotteur ^fig. 1 4 1 7 )......................................................................  16 »

Ier Type pour températures de 30° à 100°.
2me _  _  100° à 230°.

2108. R égu la teu r  de S ch lœ s in g , à fermeture sèche à l'aide

d'une membrane en caoutchouc et d’une lame mé

tallique (fig. M i s ................................................  14 »

2109. A v e r t is s e u r  é le c tr iq u e  réglable par comparaison

avec un thermomètre.

Avertisseur seul (tig. 1449).............................. 20 »

Appareil complet, avec sonnerie, piles et commu

tateur . . 30 »
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■->iio. R égu la teu rs  b i-m é ta lliq u es  de M léJkH Î^EAT
V IRTU AL M U SEU M

teu r  R oux, réglant d’une façon précise la tcm- 

péralure des étuves, des chambres-étuves, ainsi 

que la température de l'eau ou de l’air servant au 

chautfage des appareils ou des salles fig. 1150) :

A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

Petit modèle, long. I.'i0m, <•>.. Dium. extér. du tube 200 35 »

Moyen —  —  250 — 320 — 45 »

Grand —  —  400 — —  320 — 55 »

2111. R égu la teu rs  du  Dr R ou x , en  fo rm e  d ’U , pour être montés 

sur les étuves :

Petit modèle.......................... 80 »

Moyen — .......................... 110 »

Grand —  . . . . . .  150 »

211-. R égu la teu rs  b i-m é ta lliq u es  en fo rm e  

d ’U, pour étuves et chambres-étuves, 

montés sur panneau en fer :fig. M5l) :

Petit modèle, amorces de 30 m/m. . . .  75 »

Moyen —  —  80 — . . . .  130 »

Grand —  —  120 —  . 150 »

Fig. 1451.



a p p a r e i l s  d e  c h a u f f a g em & m
ULTIMHEAT®

v iR T U A U M U s ila g ulateurs à action d ire c te , nouveau modèle, breveté s. 
(fig. 1452) :

2114. S e rp e n tin  de R a o u l, pour chauffage rapide 

de l'eau ou des solutions antisep

tiques, tout en cuivre, avec bec ral- 

lumeur (fig. 1453) :

Petit modèle. . . 38 »

Grand -• 90 »

Appareils en la iton-acier pour hautes températures.

Petit modèle, long. 250 " / " .  Diamètre extér. du tube, 2 0 “/ "  40 »

Moyen —  —  350 —  —  20 —  50 »

Grand —  —  450 —  —  20 —  55 »

A ppareils en z in c-a cier pou r basses températures.

Petit modèle, long. 250m/m. Diamètre extér. du tube. 24m/®. . . 35 »

Moyen —  —  350 —  —  24 —  . . . .  45 »

Grand —  —  450 —  —  24 —  . . . .  50 »

K. B- —  Ces régulateurs peuvent être faits en plus grande longueur; leur sensibilité est 
presque proportionnelle à leur longueur.

Plus-value par 100 m/m de long.: en plus, à partir de 4501»/1». 40 *
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S T É R I  L I S A T E U R S

A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

......
ULTIM HEAT®  

V IRTU AL  M U SEU M

•->nr>. S té rilisa te u rs  à a ir  ch a u d  de M. ie 
D r Chantem esse. Appareils à double 

paroi, avec tablette intérieure mobile, 

porte, ventouse supérieure, brûleur à gaz 

et support fig. 1454 ) :

Petit modèle.................................................... 50 »
Dimensions intérieures : hauteur *{;»0 m/m, 

largeur 230 m/m, profondeur 200 m/m.

Moyen modèle...................................................  80 »
Dimensions intérieures : hauteur .‘100 m/m, 

largeur 200 m/m, profondeur 180 m/m.

Grand modèle.......................................................  120 »
Dimensions intérieures : hauteur 450 m/m.

largeur 350 “ /m, profondeur 300 " ‘/m.

•_>iio. S té rilisa te u rs  à  a ir ch a u d  de M . le D r Chantem esse. Appareils 
à  double paroi, tablette intérieure mobile, chauffés par Y é lec tr ic ité  :

Petit modèle............................................................................................... 140 »
D im ensions intér. : hauteur 300 111 largeur 220 m m. profondeur 200 m/m.

Grand modèle...................................................................................................... 200 »
Dimensions inter. : hauteur 450 ■»/»*, largeur 330 m m. profondeur 300 m/m.

2117. F o u rs  de P asteur, pour flamber la 

verrerie, appareils en tôle, à retour de 

flamme, panier en toile métallique, 

brûleur à gaz et cheminée fig. u:>5):

Petit modèle...................................................  35 »
Dimensions intér. : diam. 200 m, m. haut. 300 m/m.

Moyen modèle. . . . 55 »
Dimensions intér. :: diam. 300 m haut. 400 rn/m.

Grand modèle. . 100 Ï
Dimensions intér. : diam. 450111 '".haut. 500 i" m.

Les m êm es. chauffés au pétrole

Petit modèle 50 »
Moyen — . . . 73 »
Grand — . . . . 125 »



A P P A I I E I L S  D E  C H A U F F A G E

îr ilis a te u rs  à eau b o u illa n te , formés d’un récipient en cuivre 

fort, brasé et nickelé, avec panier, couvercle à emboîtement inté

rieur, robinet, fourneau et brûleur :

Grand modèle.
Chauffage au g a z ......................  . . 135 »

—  à l’alcool..........................  160 »
—  par circulation de vapeur . . . . 140 »

Dimensions intérieures : longueur 500 m/m, largeur 230 m/m.

Petit modèle.
Chauffage au gaz. . . . ...............................  95 »

—  à l'alcool. ......................110 »
par circulation de vapeur . . ......................100 »

Dimensions intérieures : longueur 150 m, m. largeur ISO 1,1 m.

2119. S té rilisa te u rs  à a ir  ch a u d  de M. le D ' P o u p in e l, pour la 

dessiccation ou la stérilisation de la verrerie. Appareil tout en cuivre, 

avec brûleur, thermomètre, sans le régulateur de température

(%• 1456) :

Petit modèle........................................................................................................ 215 »
Dimensions intérieures : larg. 400 liant. 250 m/'", profond. 250 "i/nl.

Grand modèle.......................................................................................................  300 »
Dimensions intérieures : larg. 500 •"/">, haut. 350 »' profond. 400 m/m.

Fig. 1 J5ü.

Régulateur pour ces stérilisateurs. 55 •
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A P P A R E I L S  DE  C H A U F F A G E

•2120. S té rilis a te u r à v a p e u r à 100°, avec bouilleur en cuivre b a~i UL\T|tMHEAT 

de l'Institut Pasteur (déposé), avec réservoir latéral < 

constant interchangeable (fig. 1457).

Fip. 115".

De 12 litres. . ......................  95 »

18 — ...............................  115 »

B r û le u r  à g a z ,  p o u r  m od èles  c i -d e s s u s . . 12
T h erm o m ètre  à 50 ou  120°, avec y  a in e  cu iv re. 12

â
 ->i-2i. S té rilis a te u r à v a p e u r 100°) de M. le D ‘ C h a n - 

temesse. Bouilleur en cuivre, chambre de 

vapeur en tôle étamée recouverte de feutre, 

niveau d'eau, fourneau à gaz, deux paniers inté-

Le même, tout en cuivre. 1?,0 »

Fig. 1458.



A P P A R E IL S  DE CHAE FF AOE

ULTlMHfAT S té rilis a te u rs  à c irc u la tio n  de v a p e u r sous pression, système 
VIRTUAL MUSEUM „  , , , , , ,.

\aillard. a double chaudière, permettant de

maintenir à une température élevée, par une

enveloppe de vapeur, le corps cylindrique

contenant les objets à stériliser pendant

qu’on y fait le vide fig. 1-159).

Petit modèle, cuivre et bronze. 
Diam. intérieur 2011 »>/»>.

Moyen modèle, cuivreetbronzc. 
Diam. intérieur 250

Grand modèle, en acier. . 
Diam. intérieur 340

Fis. J i»»-

•2123. S té rilis a te u r d ’eau, comprenant un 

autoclave et une chaudière en 

cuivre avec tous ses accessoires 

fig. i I imii . Chauf

fage au moyen du 

gaz ou du charbon.

Avec autoclave 
de 10 litres. . 530 *

Avec autoclave

de 30 litres. . 850 »

m

Fi{?. 1 îCO.
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Fig. I 162.

1*25. S u p p o rt in c lin é  en c u iv re  pour les tubes 

à coaguler le sérum (Jig. ] ifi_> :

pour S tubes. 7 50

12 —  . 12 »

•_>12 6 . T u b e s  de Le B el et H e n n in g e r, pour distilla

tion fractionnée, en cuivre rouge brasé, avec 

toile platine, montés sur bouteille en cuivre 

rouge de C> litres, avec support et brûleur à gaz 

f ig . 1103 :

à 3 boules..........................  ...............................140 »

S boules. ................................... 155 »



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

ni ni ni ' —  mm
ULTIMHEAT®

VIRTUAL MUSEUM
M E S U R E  D E S H A U T E S  T E M P É R A T U R E S

P Y R O M È T R E  C A I .O  R  I M É T R  I Q U  E

2i>*. P y ro m è tre  ca lo rim é triq u e  de S a lle ro n , pour la mesure des 
hautes températures dans les foyers, avec masses de nickel, table
et instruction (fig. 1464 et I465i.

Apppareil complet dans sa boite...............................  100 »

T h erm o m ètre  tic r e c h a n g e . .......................................  15
M asse d e  n ick el. . 5 >*

P  Y  R O M È T H E S  T H E R M O - É L E C T R I Q U E S

■2128. P yro m è tre  th e rm o  é lectrique de M. Le C h a te llie r, construit 
suivant les données des professeurs Holborn et \Vien, permettant 
de mesurer les températures de 0 à 1600°; comprenant un couple  
th e rm o -é le c tr iq u e  p la tin e  et p la tin e  rh od ium , enfermé dans deux 
tubes en porcelaine difficilement fusible : l'un, le tube protecteur, 
émaillé, fermé à l’une de ses extrémités, et l'autre, le tube isolant, 
intérieur, ouvert à ses deux extrémités, et d'un galvanom ètre  à 
lec tu re  d irecte  (fig. 1166) :

(N otice  détaillée sur dem ande.)
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A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

Fig. 1466.

Élément normal d’un fil de 0 ,,,/m6 de diaiWklUy'HEAT 
avec branches de 150 c/m de longueuY ePfic îe MUSEUM 
d’étalonnage................................ 200

Éléments ayant plus de 150 c/ m de longueur :
Prix de l'élément normal augmenté de 12 fr. par 

10 c/m en plus de 150 c/m.

Éléments ayant moins de 150 c/ m de longueur :
12 fr. 50 les 10 c/m de longueur, plus une somme 

constante de 35 fr. pour façon et étalonnage.

E x e m p l e s  :

Un élément de 180 c/m coûtera : 200-f-3 x d  2=236 » 
— 100 — 12 Ü0X 10 +  35=160 .»

Éléments en fil mince, sans fiche d’étalonnage :
L e u r  v a leu r lh e n n o -  é le c tr iq u e  esl la m êm e q u e  

ce lle  d e  V élém en t n o rm a l de 0 mJm 6 ;  m ais ils ne  
son t p a s  a ccom pa gn és  d e  la fic h e  d 'é ta lon n a ge , s a u f  
to u te fo is  c e u x  d e  0 m/m o  et 0m/m A, avec une m a jo 
ra tion  d e  25 f r .  p a r  cou p le .

Élément de 0 m/ m 5, les 10c/m de longueur de branche 10 »-[- 15 » de façon par élément.

— 0 m/m4, — — — 7 50 +  15 » —

_  0 m/ m 3, — - - 5 50 +  15 » -

—  0 ■"/»• 25, — — — 4 50 +  15 » —

—  0m/m 2, — — — 3 a+  15 » —

de tubes en porcelaine, par élément de 130 c/ m ■ 42 »

— — 100 —  . 30 »

— — 85 —  . 27 a

— — 80 —  . 25 »

— — «0 — . 22 T>

_ _ 40 —  . 10 J>

30 —  .

Galvanomètre à lecture directe de Keiser et Schmidt.................................................  250 »

—  —  de Hartmann et Braun............................................  275 i>

—  —  de Siemens et Halske................................................. 300 »



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

ULTIMHEAT®
VIRTUALMUSElüiyTomètre th e rm o -é le c triq u e , permettant de mesurer les tempé

ratures de 20 à 600°; comprenant un cou p le  th erm o-é lec tr iq u e  en 
fer-C on slan lan  et un galvanom ètre  à lec tu re  d irecte  :

Couple fer-Constantan................................  50 »
Galvanomètre à lecture directe........................................................ 120 »

2130. P yro m è tre s  à ré ticu le  th e rm o -é le ctriq u e  de M. Ch. F e ry ,
pour températures de 000 à 1800°, et de 500 à 1100°.

Fig. 146".

1° Lunette pyrométrique industrielle, avec objectifs en verre spécial, diaphragme gal
vanomètre industriel avec division en millivolts et en températures de 000 à 1600”,
fil souple avec attaches (fig. 1407)...................................................................... 490 »

P ie d  à 3 b ra n ch es  avec em b a se  sp écia le  p o u r  r e c e v o ir  la c o lo n n e  d e  la lu n ette . 20 »
B o îte  p o u r  le  tra n sp o r t  du  P y r o m è t r e ....................................................................... 35 »

Lunette pyrométrique industrielle, avec objectifs en verre spécial, sans galva
nomètre ni accessoires............................................................................................. 300 »

2° Télescope pyrométrique industriel, avec galvanomètre industriel à division en 
millivolts et en températures de 500 à 1100°, lil souple avec attaches . 490 »

Télescope pyrométrique industriel, sans galvanomètre.......................................  300 »
P ie d  à 3 b r a n c h e s , avec em b a se  sp écia le  p o u r  r ec e v o ir  la co lo n n e  d e  la lu n ette  e t  du

té le s c o p e .......................................................................................................................... 20 »
B o îte  p o u r  le  tran sp ort du  P i j r o m è t r e ....................................................................... 35 »

La lunette pyrométrique industrielle peut être étalonnée pour des températures plus élevées; 
mais la graduation ne comportera jamais que le même intervalle de températures. Ainsi on 
peut réaliser les échelles suivantes : 900 à 1600°, 1100 à 1900°, 1300 à 2200°, 1500 à 2500°, 
1700 à 2800», 1900 à 3150°, 2100 à 3500.

N. B. — Une lunette pyromélrique à échelle plus étendue et les appareils enregistreurs pour tous les 
modèles feront prochainement l’objet d’un supplément à ce catalogue.
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AI*PAREILS DE CHAUFFAGE

•2i3i. Galvanomètre

trique enregistreur 

et à lecture  directe 
de M. Le Chate -
l ie r , fonctionnant avec 

le couple thermo-électrique

platine platine -  rhodium

llig. 1108).................. 500 »

Avec cage chêne et glace. 550 »

Flacon d'encre pour inscription. 1 50
10  m. ai b le souple pour relier les 

fils du couple aux bornes du

galvanomètre...............................11 »

Feuilles de papier divisées, l e 0/ 0. 17 »

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

p  > m é -

Fig. 1468.

P Y R O M È T R E S  D I V E R S

P yro m è tre  de D ucom et, pour températures ju squ ’à 1200°, 

avec disque m obile , pouvant monter ou descendre, et per

mettant ainsi une plus ou m oins longue plongée de la tige 

exploratrice (fig. 1469) :

Pour températures jusqu’à 200°, tige de 0m60 de long., cadran de 130“'/m. 80 »
_  _  600" —  tn> » —  —  120 »

—  —  1200° —  1>» » —  —  180 »

Fig. 1469.
Majoration de 25 fr . par 0mo0 de tige en plus du mètre de longueur.

2133. P y ro m è tre  à ca d ra n  de R ic h a rd , pour températures de 0 à

600»..............................................................................................................................  225 i

2134. Le même, avec système enregistreur.............................................. 350 »



A P P A R E I L S  D E  C H A U F F A G E

ULTIMHEAT®
VIRTUAL MM36Ul*Tontres fusibles du  D r H . Seger (fig. 147 0 ), pour mesurer les tem

pératures de oDOu à 1850®.

Par 1 000 en boites de 100 d'un même

numéro...................... le cent. 6 »

Par 100 en une boite d'un même nu-

m éro.......................... le cent. 7 »

Par 100 assorties . . . — 8 D

Au detail.......................... . la pièce. )) 10

N U M É R O S
I>HS CONES

TEMPÉRATURE
DE FUSION

N U M É R O S TEMPÉRATURE NU M KH OS
DES CONES

TEMPÉRATURE

022 590» 02 lliOo 19 1510®

021 G20 01 1130 20 1530

020 630 1 1130 21 1550

019 680 2 1170 22 1570

018 710 3 1190 23 1590

017 740 4 1210 24 1610
016 770 5 1230 25 1630
015 800 6 1250 26 1650
014 830 7 1270 27 1670
013 860 8 1290 28 1690
012 890 9 1310 29 1710
011 920 10 1330 30 1730
010 930 11 1350 31 1750
09 970 12 1370 32 1770
08 990 13 1390 33 1790
07 1010 14 1410 34 1810
06 1030 15 1430 35 1830
05 1030 16 1450 36 1850
04 1070 17 1470

03 1090 18 1490
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2136. P y ro m è tre  optique de W a n n e r  (fig. m t i) :

La construction de ce pyromètre est basée sur la loi de W ien et Planck, qui relie l'in

tensité lumineuse d ’une certaine partie du spectre, la longueur d'ondes de celle partie, 

et la température absolue. La partie observée du spectre est celle qui correspond à la 

ligne G de Frauenhofer. Celte loi a été reconnue absolument exacte jusqu’à 2 300°. La 

détermination d ’une température à l'aide de cet appareil est simple et rapide. En regar

dant dans l'appareil, on aperçoit le champ visuel circulaire partagé en deux moitiés, 

dont l'une est éclairée par une petite lampe électrique étalon, et l'autre par la lumière 

émanant du corps dont on cherche la température. Kn se servant d'un oculaire, dans 

lequel se trouve un prisme analyseur de N ico l, on amène les deux moitiés du champ à 

la meme intensité. Il suffit de lire l'angle de rotation sur un cercle gradué, pour avoir la 

température sur la table jointe à chaque instrument.

Fi^ 1471.

(N otice  détaillée sur dem ande.)

Pour température de 900 à 2000°, étalonné, avec support, bat

terie d’accumulateurs et accessoires............................... 475 »

Le m êm e, vérifié par la Commission physico-technique de 
Charlottenbourg, avec le certificat d’épreuve. . . . 515 »

Pour température de 900 à 4000°, étalonné, avec support, 
batterie d’accumulateurs et accessoires......................610 »

cn
fri
J

Le même, vérifié par la Commission, avec le certificat dé

preuve .................................................................................... 685 »



A P P A R E IL S  DE CHAUFFAGE

■2137. B om be ca lo rim é triq u e  de M. B e rth e lo t, pour mesurer la chaleur 
de combuslion des gaz par la détonation, en acier doré à l’inté
rieur, forme elliptique, capacité d'environ 220 c/°, avec clefs de
serra g e ................................................. 500 »

La même, capacité d’environ 160 c/ e.................................................................  490 »

•2138. B om be c a lo rim é triq u e  de M. B e rth e lo t, pour le même usage.

avec couvercle, vis et garniture intérieure en platine et clefs de 

serrage (va ria b le ), en viron .............................................................. 2200 »

2139. C a lo rim è tre  en p la tin e  de M. B e rth e lo t, capacité de 

000 cent, euh., avec couvercle et agitateur, vase plaqué argent; 
enceinte en cuivre avec agitateur et enveloppe de feutre épais

(va ria b le ).

Sans le thermomètre, environ...........................................................................  750 »

Agitateur hélicoïdal en platine (variable) , environ.....................  500 »

I.e même, modèle de démonstration, dont le calorimètre en platine est remplacé 

par un calorimètre en laiton doré. argenté ou nickelé, sans thermomètre :
Avec calorimètre en laiton doré.........................................................................  250 »

—  argenté....................................................................... 225 »

—  nickelé....................................................................... 200 »

2140. C a lo rim è tre  en p la tin e  de M. B e rth e lo t, capacité de 

1000 cent, cub., sans couvercle ni agitateur, avec vase plaqué 
argent, enceinte en cuivre avec agitateur et enveloppe de feutre 

épais (varia b le).

Sans thermomètre, environ......................  ...................................  950 »

Agitateur hélicoïdal en platine (variable) , en v iro n . ................. 550 »

Écraseur en platine (variable), environ..........................................  250 »

2144. B om be c a lo rim é triq u e  en acier n ickelé  de M. A im é  W itz ,
pour la détermination du pouvoir calorifique du gaz d’éclairage, 

avec thermomètre...............................  .................. 300 »
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" " « ‘ “ * 1 1 :1 1
•2M2. C a lo rim è tre  d ’après F ische r, pour la détermination de la mis-tatiTIMHEAT5

calorifique des g a z ................................................................................... VlijîJiJAJ. MUSEUM

A P P A R E I L S  DE CIIA U F F A G E

P e t i t  g a z o m è tr e  d e  1 li tr e  45 »

2143. O b u s ca lo rim é triq u e  de M. M a h le r, avec pied nickelé, électrode 
platine mise en place; suspensions, manchons à boulons et sa cou
pelle platine, le calorimètre, l'enveloppe isolatrice à doubles parois 
garnie de feutre, l ’agitateur hélicoïdal et son mouvement de va-et- 
vient, les clefs de serrage, le manomètre et tube de raccordement 
portant le raccord allant au tube d'oxygène............................... 900 »

I p a ir e  th erm o m ètre  ca lo r im étr iq u e  en  1 w d e  d e g r é  d e  -J- 8 h -f- 19 e t  -}- 18 ;> -f- 29. 100
1 th e r m o m è tr e  in term éd ia ire  d e  -f- H  à -f- 25............................................................... . 50
G ain e p o u r  leu 3 th e r m o m è tr e s ...................................  8 50
B a tter ie  p o r ta tiv e  au  b i c h r o m a t e .......................................  .................... 60 »
I p a ire  c o n d u c t e u r s ..................................................................  . . .  4 »
C om p teu r  h s econ d e avec m ise à z é r o .......................................  65 »
T u b e  p le in  d 'o x y g è n e . Voir capacités et prix C a ta logu e  g é n é r a l d e  P ro d u its  ch im iq u es .)

N.  B  —  T ous ces appareils sont nécessaires pour le fonctionnement de l'obus.

N.  B.  — Les personnes qui auraient difficulté à se procurer de l'oxygène en tubes d'acier 
peuvent y suppléer par l'installation suivante, permettant de comprimer l'oxygène à la pression 
nécessaire.

2144. Pompe rotative aspirante et foulante, pour comprimer l’oxygène dans la bombe.
avec manomètre à 25 atmosphères et tubes de raccordement. . . . 650 »

Sacs à o x y g è n e  ou  g a z o m è tr e s . (Voir catalogue O utillag e .)

I N S T A L L A T I O N  D E  L A B O R A T O I R E S

DEVIS ET PLANS SIÎU DEMANDE

Construction de J-tottes avec Cheminée d’appel et Ferm eture mobile vitrée; 
Paillasses recouvertes de Carreaux de îaïenee ou de grès

T A B L E S  DE L A B O R A T O I R E S

POUR BALANCES, MICROSCOPES, MANIPULATIONS, RECOUVERTES DE DALLE DE GLACE OPALINE
o u  d e  l a v e  Em a il l é e



S U P P L É M E N T
A NOS CATALOGUES : VERRERIE ET APPAREILS DE LABORATOIRE

Fig. 1472.

2145. A p p a re il de F ra n c k e , pour le dosage du 

soufre dans les aciers fig. 1472).

Appareil seul............................................. 18 »

Support..........................................  9 »

2U6. B ro y e u r à  m a in , en fonte dure, 

avec couvercle pour empêcher la pro

jection des éclats, pour prises d’essais 

de minerais, quartz, etc. Poids : en

viron 45kilog. i fig. 147:?). . 190 »

M â ch o ires  d e  r e c h a n g e . . . . la paire. 12 »
—  — d e c ô té . . — 10 »

L e v ie r  — 18 »
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V IRTU AL M U SEU M

2147. B u re tte  de V illo t , pour l’analyse des gaz

(fig- 117-0-

Appareil complet....................................... 38 »

B u r e tte  s eu le.........................  48 »
S u p p o r t  s e u l.........................  18 »

(Notice sur demande.)

Fig. 1474.

2148. B u re tte  au to m a tiqu e  de M. Breusse.

Avec tube d'écoulement et pince de Mohr. . 

Avec robinet (fig. 1473)...................................



V E R R E R I E  E T  A P P A R E I L S  D E  L A B O R A T O I R E

C o m p te -g o u tte s  n o rm a l de M. D e m ich e l
(fig . 1476). [D é p o sé ]........................................................... 4 »

(Notice sur demande.)

*2150. C o u p e -tu b e s

(Kg- H77) .

de ve rre  à molettes 

...................................  4 75

2151. C reuset en fer estam pé de 250“  pour 
essais métallurgiques. . 5 »

•2152. Creusets de Gooch, en porcelaine de Berlin, émaillés, à parois minces, 

fond percé de trous.

N" 1. N» 2. N® 3. N° 4.
Diamètre 27 35 40 55
Hauteur 30 40 43 67
Capacité 40 25 35 90

4 » 4 20 4 50 4 75

R o n d e lles  tro u ées  ém a illées  d 'un cô té  p o u r  creu se ts  d e  G o o c h ..........................  » 00
C ou v erc le s  p e r c és  d 'u n  tr o u .................................................. .... N°* 1, 2, 3. » 30
C apsu les p o u r  y  p la c e r  les c r e u s e ts ......................................................................  » 60
E n to n n o ir  en v e r r e  a rec  b a a u e  c a o u tc h o u c .................... . . . . » 60



L
E

S
 

É
T

A
B

L
IS

S
E

M
E

N
T

S
 

P
O

U
L

E
N

C
 

F
R

È
R

E
S

 
—

 
P

A
R

IS
V E R R E R I E  E T  A P P A R E I L S  D E  L A B O R A T O I R E

2 1 5 3 . C u ve s en glaces soudées à faces parallèles
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

C e s  c u v e s ,  s o u d é e s  a u  m o y e n  d ’ u n  é m a i l  s p é c ia l ,  r é s i s te n t  a u x  a g e n t s  c h i m i q u e s  e m p l o y é s  

d a n s  l e s  la b o r a t o i r e s ,  s a u f  a u x  a c id e s  f o r t s .

L e s  c u v e s  s o n t  l i v r é e s  a v e c  c o u v e r c l e  a ju s t é .  P o u r  a s s u r e r  l e u r  f e r m e t u r e  h e r m é t i g u e ,  il  

s u f f i t  d e  p o s e r  c e  c o u v e r c l e ,  l é g è r e m e n t  t i é d i ,  s u r  le s  b o r d s  d u  v a s e  p r é a l a b l e m e n t  e n d u i t s  d ’ un  

p e u  d e  c i m e n t  au  c a o u tc h o u c  o u  à la  p a r a f f i n e .

S E R I E  A

Fig. 1478.

DÉSIGNATION
DES

MODÈLES

DIMENSIONS INTÉRIEURES PRIX

HAUTEUR LARGEUR ÉPAISSEUR BORDS BRUTS
BORDS

ARRONDIS

A* 100 75 20 3 25 5 50
A* ISO 110 40 4 75 8 50
A 3 200 150 G0 6 75 11 »
A 4 2S0 195 80 9 25 14 50
A 5 300 220 100 10 50 17 50
A « 400 300 140 17 50 26 50
A 7 300 375 180 26 » 39 50

_ J
'A1 ' ' TÿlA 71

A.

$

K

*5

/
Fig. 1479.

S É R I E  B

DÉSIGNATION

MODÈLES

DIMENSIONS INTÉR IEU RLS
ES PRIX

HAUTEUR LARGEUR ÉPAISSEUR BORDS BRUTS
BORDS 

ARRONDIS 
ET POLIS

B 1 100 30 20 3 » 5 25
B* 150 45 30 3 50 6 75
B 3 200 60 40 4 60 9 »
B 4 250 75 50 6 25 H »
B 3 300 90 60 8 » 13 25
B6 400 120 80 10 25 16 50
B7 500 150 100 13 75 22 »
B3 600 180 120 18 » 27 50



E R  R E R  1 E  E T  A P P A R E I L S  D E  L A B O R A T O I R E

ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM

7

1

V
Fig. 1480.

SÉ R IE  C

DÉSIGNATION
DES

MODÈLES

DIMENSIONS INTÉRIEURES
EN MILLIMÈTRES PRIX

HAUTEUR LARGEUR ÉPAISSEUR BORDS BRUTS
BORDS

ARRONDIS
ET POLIS

C* 100 75 15 3 25 5 50
C* ISO 110 25 4 50 7 75
CJ 200 150 30 6 25 H  .»
c* 230 195 35 8 25 13 50
c* 300 220 40 9 50 16 50
C6 400 300 50 14 » 22 >»

SÉRIE  D

7 -

J
'S

7
Fig. 1481.

Fig. 1482.

DÉSIGNATION
DES

MODÈLES

DIMENSIONS INTÉRIEURES
EN MILLIMÈTRES PRIX

HAUTEUR LARGEUR ÉPAISSEUR BORDS BRUTS
BORDS 

ARRONDIS 
ET POLIS

D ' 100 45 20 3 25 5 50
D« 150 60 25 4 25 6 75
D s 200 90 30 5 >. 9 »
D 4 230 100 33 6 25 11 »
D s 300 120 40 8 25 13 50
D 6 400 170 50 10 75 16 50
D 7 500 200 60 14 » 22 »>
D» 600 240 70 18 25 27 50

SÉ R IE  E

DÉSIGNATION
DIMENSIONS INTÉRIEURES 

EN MILLIMÈTRES PRIX

MODÈLES HAUTEUR LARGEUR ÉPAISSEUR BORDS BRUTS
BORDS 

ARRONDIS 
ET POLIS

E ' 100 50 50 3 25 5 30
E* 150 75 75 4 50 7 25
E» 200 100 100 6 40 11 ..
E 4 250 125 125 9 » 14 50
E 5 300 150 150 10 65 17 75
E* 400 200 200 16 50 24 >.
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2154. M achin e  p n e u m a tiq u e , à un seul corps de pompe en cristal, platine

mobile de 230 système à levier.

Le tout monté sur table chêne à tiroir.........................................................  220 »

2155. Th e rm o m è tre  en v e rre  de q u a rtz , de +  300° à +  7o0° en o degrés,

longueur : environ 350“/“ ...................................................... 185 „

A P P A R E I L S  P O U R  P R O D U I R E  L ’ O X Y G È N E

EÏTEM PORAN EM ENT AVKC L’OXYLITHK

2156. A p p a re il do m estique à petit d é b it, en verre moulé, garniture 

métallique nickelée.

Hauteur totale 0 m 40, diamètre du réservoir 0 m 12, pouvant produire 75 litres 
environ d'oxvgène sans rechargement..................................................... 25 »



V E R R E R I E  E T  A P P A R E I L S  D E  L A B O R A T O I R Evu « ml
ULTIMHEAT®

Vir t u a l  MMSEUjMpareil à déb it m o ye n , en tôle ém aillée, avec garniture nickelée.

Hauteur totale 0 m 70, diamètre du réservoir 0m 20, pouvant pro
duire 150 litres environ d'oxvgène sans rechargement. 70 »

2158. A p p a re il portatif, spécial pour l’alimentation des cha
lumeaux.

Hauteur totale 1 “  42, hauteur du réservoir inférieur 0 n' 50. dia
mètre 0 "  20, pouvant produire 180 litres environ d'oxygène 
sans rechargement................................................................. 175 »

■2159. G é n é ra te u r pouvant produire 100 litres environ d ’oxygène  
sans rechargement (fig. 1 4 8 4 )...................................  35 »

2100. L e m êm e, spécial pour appareils à projections . . .  50 »

Oxylithe............................................ le kilo. 4 »
Fig. 1484.

B R U L E U R S  S Y S T È M E  G .  M E K E R
Brevetcs S- G. D. G.

2 1 6 1 . B rû le u r  n° 1, pour laboratoires de bactériologie.

Diamètre de la flamme it sa base : 10 “/ “ .
Consommation de gaz à l’heure, 45 litres, sans robinet...................... 3 50

2101 *'». Le même, avec robinet............................................................................................  7 35

Fig. 1485.

2162. B rû le u r  n° 2 , équivalant com m e em ploi au bec 
Bunsen ordinaire, pour chauffage des bains- 
m arie, autoclaves, étuves, etc. (fig. 1485).

Diamètre de la flamme à sa base : 20 m/m.
Consommation de gaz 5 l'heure, 135 litres, s/ rob. 4 50 

2162*'». Le même, avec robinet...................................  8 35

2163. B rû le u r  n" 3 , pour fusions, calcinations.

Diamètre de la flamme à sa base : 30 m/ m.
Consommation de gaz à l’heure, 330 à 340 lit., s/rob. 8 50

2163*'». Le m ême, avec robinet................................... H 85

2164. B rû le u r  n° 4 ,  pour chauffage de grands creusets ou de grandes capsules.

Diamètre de la flamme à sa base : 40 m/m.
Consommation de gaz à l'heure, 600 litres, sans robinet...................... 16 »

2164*“ . Le même, avec robinet. . . , ...........................................................................  20 50
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V E R R E R I E  ET A P P A R E I L S  DE  L A B O R A T O I R E

F O U R S  A  C R E U S E T S  D E  M .  M E K E R

< f ô k Mil
ÙLTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM
Ces fours en terre réfractaire, avec tenons intérieurs mobiles, garnis d'une enveli ppc e n tôle 

montée sur trépied fer, avec socle en fonte, couvercle en terre réfractaire formant réverbère et 
cheminée en tôle m obile, sont destinés au chaulfage de creusets de porcelaine ou de terre.

2165. F o u r com ple t, avec bec n° 3 ,  pour creusets de 3 5 " / "  de diamètre inté
rieur et de 3 5 " / "  de hauteur........................................ . . . 25 50

Four seul sans bec............................................ ....................................................  17 »
F o u r  en  t e r r e  seu l d e  r e c h a n g e ...............................................................  4 70
T en on s de r e c h a n g e ..............................................................................  » 60

2 1 6 0 . F o u r  com ple t, avec bec n° i , pour creusets de 5 5 " / "  de diamètre inté
rieur et de 5 0 " / “ de hauteur.............................................................. 39 »

Four seul sans b e c .................................................................................................  23 »
F o u r  en  t e r r e  s eu l d e  r e c h a n g e ........................................ 6 #
T en on s d e  r e c h a n g e ...................................................................................  » 60

Fig. 1486.

F o u r  à m oufle p o u r in c in é ra tio n , avec 
rampe à gaz systèm e G . Meker. Com plet

avec la rampe........................................  63 »

Dimensions intérieurs : largeur 115in/ m, hau
teur 70 ln/ m, profondeur 165 m/ m.

F’ourneau seul sans rampe..........................  23 »
M oufle d e  r e c h a n g e ...........................  1 10
P o r t e  —  ............................ 1 10
H am pe com p osée  d e  4 b ecs  M ek er  n ° 3. 40 «•

B rû le u r  à l ’a ir  co m p rim é  système 
G. Meker (fig. i486).

Brûleur n» 2 ..........................  6 25
—  «o 3 ..................................................... 10 50
— n° 4 ..................................................... 23 »

2169. F o u rn e a u  à pétrole “ P rim u s  ” , avec vis de 

réglage (fig. 1487).......................................  19 »

Fig. 1487.
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E R R A T A

Page 259.

N" 1191. C a lib re s  P a lm e r.

ac V*0 AC V.00
l»B MII.MMÊTKK 1»K MII.I.IMKTHK

Ouverture de 20 m/ in................................................. 6 » 11 »
—  30 ra/m............................................ 8 » 13 50
—  40 m/m........................................ 12 .. 20 »

Page 289.

N° 1332. A p p a re il de H o lla rd  (fig. 961.)

Lire : Modèle courant au lieu de : Petit modèle
Petit modèle —  Modèle courant

Page 290.

N° 1334. A p p a re il de R ich e  (fig. 903).

Comprenant 1 creuset en platine, poids approximatif 63 gr. façon. 5 s 
— 1 — — perforé —  14 gr. —  4 50
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T A B L E DES M A T I È R E S

Page*.

Appareils de Desbassyns de Richemond, à
hydrogène........................................243

Pages. _ de Dufour, pour filtration. . . . 302
Accessoires pour balances............................ 406 — à élcctrolyse à électrode cylindrique. 288
Agitateur en ébonite....................................... 235 — — de Classen.................... 288

— mécanique de Bartmann................... 236 — — de Ilerp in .................... 288
— m ultiple............................................... 235 — — de Hollard . . .  289, 510
— pour 2 flacons....................................... 236 — — de Lukow .................... 290
— pour flacons de toute capacité jusqu'à — — de Ribau........................ 289

2 litres............................................... 236 — — de Riche........................ 290
— rotatif pour flacons de demi et 1 litre. 237 — à épuisement de Dupré................... 239
— simple pour vases de 1 litre . . . 233 — à évaporation de M. \ von................ 463
— en verre pour graisseur automatique. 235 — — et à concentration dans le vide. 436

Aiguille à dissocier........................................... 282 — à extraction de S o x h l c t ................ 240
_ de Reverdin.......................................... 282 — à fabriquer le gaz à froid............... 424
_ à vaccin . . . . 282 — de M. Fernbach pour les levures. . 437

Aiguilles aimantées........................................... 237 — de Franche pour le dosage du soufre. 1
Aimant en fer à cheval................................... 237 — du Dr Louise....................................... 239

_ à rainures. ............................ .... 237 — pour la préparation du fluor, de
A lam bics...............................................  430, 432 C. Poulenc et Meslans.................... 245

— de Derov............................................... 433 — pour produire l'oxygène avec l'oxy-
— de Dujardin........................................... 433 lithe........................................... v i, VII
— de Moitessier. . ................ 432 — réfrigérants à ammoniaque............... 244
_ de M ohler........................................... 432 — de Sainte-Claire, Deville et Debray,
_ de S alleron ................................ 434, 435 avec chalumeau oxhydrique . . . 467

Appareils de M. Aubin.................................... 241 — de Schlœsing, pour le dosage de
— de M. Carré, à acide sulfurique. . . 244 1 ammoniaque................................... 241
— — pour le v id e ................ 312 — de Schlœsing, pour la fusion du pla-
_ à contention....................................... l in e ................................................... 468
_ — du l)r Malassez. . . 237 Armoires réfrigérantes................................... 305
— à défibriner de M. Lignièrcs . . . 240 Autoclaves..............................................  438, 441
— à dégagement de B a b o .................... 241 — en acier.................................................. 437
_ — de Bellamy................ 241 — ( ’.hamberland...........................  438, 439
_ — de Kipp ou Rose. . . 242 — du professeur Radais........................ 439
__ — de Le Bel................ 242 Aspirateurs en zinc verni............................... 243
_ — de M. de Thierrv. 243 — gazomètre de Sainte-Claire-Deville. 243
— — de Pisani 242 Avertisseur électrique..................................... 494
— à déplacement de Sainte-Claire-De-

v il le ........................ 243 B
— — intermittent de Jung-

fleisch . . . . . 243 Bains d'air cvlindriques............................... 441
— en cuivre étamé. . . 238 — — de M. Mangon............................... 441

— — de Gherardt. . . 237 — — portatif........................................... 441
— — de Paven.................... 238 — d'huile de Bcrthelot............................ 442
— — de Schlœsing . . . . 239 — —  de W u rtz ....................................... 442
— pour la détermination des points Bains- naric en cuivre forme bassine. . . . 443

d’inflammabilité des matières ex- — —  —  —  conique . . . 443
plosives............................................ 450 - — —  —  cylindrique. . 444
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—  — A fléau court....................398
— aréothermiques.......................  400, 401

Balances A ch a în e ................................ 389, 390
— du commerce...........................  401, 402
— d’essais....................................................... 399
— hydrostatiques........................................ 400
— de laboratoire....................................... 391
— pour matières précieuses. . 398
— pendule.............................. ...  . . . 402
— Boberval....................................................402
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Ballons en baudruche............................................246
— en cuivre rouge pour distillation frac

tionnée....................................................246
Baromètre altimétrique........................................249

— anéroïdes à ca dran ................................249
— — enregistreurs.................... 250
— A cuvette...........................................  248
— Fortin ........................................................247
— de Gay-Lussac........................ 247, 248
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— à mercure à cadran................................ 248
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—  de montagne............................................249
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Bascules...................................................................240
Bassines en cuivre................................................ 350

Bassines en fo n te ................................ 250, 251
— en n ickel........................................... 251

Batterie de filtres........................................... 299
Batteries de piles A treuil............................... 336
Bec Adnet............................................... . . 409

— universel du D»- d’Arsonval . . .  412
— Berzélius....................................................410
— Bunsen droits ordinaires.......................407
— — cintrés............................................. 407
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— — en porcelaine..................................408
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— cacheteurs....................................................412
— A combustion blanche................................411
— de M. Debray...................................  411
— de M. Joulie............................................ 4 1 1
— de M. Garros............................................... 409
— de Teclu........................................................410
— de Wiesnegg............................................... 409

Bistouris.................................................................. 282
Bloc cylindrique en fonte.................................... 449
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— de M. Maquenne........................................ 449
— portatif de Wiesnegg................................449

Boites en carton pour tubes A cultures. . . 251
— à outils. . . . .  . . . . . .  251
— de p o id s ...................................  403, 404
— A préparations. . . . .  251 A 253
— à réactifs.................................................... 254
— de secours................................................253
— en tôle pour stérilisation........................ 450

Bombe calorimétrique de Berthelot. . . . 508
— — d’Aimé Witz . . . .  508

Bouchons en caoutchouc.................................... 255
— en liège....................................... 255, 256

Bouteilles en cuivre............................................... 256
Bouts en caoutchouc pour agitateurs. . . . 256
Bride en laiton. . .  256
Briquet à hydrogène.................................... 258
Broyeurs à main...........................................  i

— pour prises d'essais................................ 257
— concasseurs................................................258
— universel du Dr Borrel............................ 257

Brûleurs à couronne.................................... 412
— Bunsen A flamme garantie.....................412
— — à alcool.........................................417
— — à essence minérale.....................420
— — à pétrole. ............................. 422
— en fonte forme p ipe........................ 411
— à gaz de M. Quenessen.........................410
— — système Meker................vu, vin
— à alcool Bnrthel........................................ 416

Pages.
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